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Fehlermeldungen

Th.Pauly 23.02.2016 Erste Ausgabe Version 1.00
Th.Pauly 30.05.2016 Korrektur Version 1.01
F. Giebel 21.09.2016 Erweitert Version 1.02
F. Giebel 25.10.2016 Erweitert Version 1.03
F. Giebel 08.11.2016 Fehler 167 Version 1.04
F. Giebel 02.06.2017 Fehler 168, 146 Version 1.05
F. Giebel 29.09.2017 Erweitert Version 1.06
F. Giebel 18.10.2018 Erweitert, 55 geandert Version 1.08
F. Giebel 06.05.2019 Erweitert bis Fehler 183 Version 1.09
F. Giebel 25.11.2019 Erweitert Fehler 184/185 Version 1.10
F. Giebel 18.12.2019 Fehler 186 Version 1.11
F. Giebel 27.04.2020 Erweitert LiSA 20/21 Version 1.20
F. Giebel 23.02.2021 Erweitert bis Fehler 195 Version 1.21
F. Giebel 16.09.2021 Erweitert bis Fehler 199 Version 1.22
F. Giebel 06.12.2021 Fehler 135 eingefligt Version 1.23
F. Giebel 01.03.2023 Erweitert bis Fehler 203 Version 1.24
F. Giebel 31.08.2023 Erweitert bis Fehler 209 Version 1.25

Fehler die automatisch zurtickgesetzt werden
Fehler die manuell und automatisch zuriickgesetzt werden
Fehler die manuell mit 800 + Ok zuriickgesetzt werden

Fehler die eine Riicksetzprozedur benétigen

© 2023 Schneider Steuerungstechnik GmbH. Alle Rechte vorbehalten.

Dieses Handbuch und das hierin beschriebene Produkt sind unter Vorbehalt sdmtlicher Rechte urheberrechtlich fiir Schneider
Steuerungstechnik GmbH oder ihre Lieferanten geschiitzt. Entsprechend dem Urheberrecht darf dieses Handbuch ohne schriftliche
Genehmigung von Schneider Steuerungstechnik GmbH weder ganz noch teilweise kopiert werden, es sei denn im Rahmen der
normalen Benutzung des Produkts oder zur Erstellung von Sicherungskopien. Diese Ausnahmeregelung erstreckt sich jedoch nicht
auf Kopien, die fir Dritte erstellt und an diese verkauft oder auf sonstige Weise liberlassen werden. Allerdings kann das gesamte
erworbene Material (einschlieflich aller Sicherungskopien) an Dritte verkauft, diesen Uberlassen oder leihweise zur Verfligung
gestellt werden. Nach den Bestimmungen des Gesetzes fillt die Anfertigung einer Ubersetzung ebenfalls unter die Definition des
Kopierens.

Schneider Steuerungstechnik GmbH {ibernimmt keine Gewédhr oder Garantie fiir den Inhalt dieses Handbuchs. Sie lehnt jede
gesetzliche Gewahrleistung fiir die Marktgangigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck ab.

Schneider Steuerungstechnik GmbH ist nicht fiir Fehler in diesem Handbuch oder fiir mittelbare bzw. unmittelbare Schaden im
Zusammenhang mit der Lieferung, Leistung oder Verwendung dieses Handbuchs haftbar. Schneider Steuerungstechnik GmbH behalt
sich das Recht vor, dieses Handbuch von Zeit zu Zeit ohne Vorankiindigung zu {iberarbeiten und Anderungen am Inhalt vorzunehmen.

Der Betrieb ist in den USA und Landern dhnlichen Rechts nicht zugelassen.

Stand 01.09.2023
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Fehlermeldungen

Fehlercode : 0

Riickstellung Automatisch

Kurztext Kein Fehler

Lang Text Kein Fehler

Beschreibung

Reaktion Generell
Seil
Hydraulik

Beseitigung

Fehlercode : 1

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Modul nicht vorhanden
Lang Text Wichtiges Bus-Modul nicht vorhanden
Beschreibung Es wurde eine Funktion auf ein nicht vorhandenes Bus-Modul programmiert.
Reaktion Generell Die Steuerung schaltet auf ,, AuBer Betrieb”
Seil
Hydraulik
Beseitigung - Das fehlende Modul installieren

- Die benétigte Funktion auf ein vorhandenes Modul umprogrammieren

Fehlercode :2

Reservierter Fehlercode

Fehlercode :3

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext

TZTimer TS1

Lang Text

TZTimer TS1

Beschreibung

Bei Anlagen mit Tirmotor-Abschaltung und zwei Tirseiten kann dieser Fehler auftreten, wenn eine Ture nicht ganz geschlossen ist und die Einschaltzeit fiir den
Tirmotor Uberschritten wird.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik

Beseitigung

- Bitte Hotline kontaktieren

Fehlercode :4

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext

TZ Timer TS2

Lang Text

TZ Timer TS2

Beschreibung

Bei Anlagen mit Tirmotor-Abschaltung und zwei Tirseiten kann dieser Fehler auftreten, wenn eine Ture nicht ganz geschlossen ist und die Einschaltzeit fiir den
Tirmotor lberschritten wird.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik

Beseitigung

- Bitte Hotline kontaktieren

Fehlercode :5

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext K5-Fehler!
Lang Text Sicherheitsrelais K5 Aktivitat
Beschreibung Der Kontrollkontakt vom Sicherheitsrelais KS meldet ein dauerhaft abgefallenes Relais, obwohl die Zone erreicht bzw. durchfahren wird.
Reaktion Generell Die Steuerung schaltet auf ,, AuRer Betrieb 5
Seil Die Steuerung stoppt im ndchstmaglichen Halt
Hydraulik Die Steuerung stoppt im nachstmaglichen Halt und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Beseitigung
- Kopiersignale SM/SZ priifen ( Beim Einfahren in die Zone muss zuerst SZ aktiv werden und anschlieRend SM
- Kopiersignale auf Spannung prifen ( Ist ein Signal aktiv, so sollte zwischen dem Signal und +24V eine Spannung von 24V gemessen werden )
- Den DIL Schalter ,S1“ auf der LiSA20/21-Relaisplatine kontrollieren ( Alle Schalter missen auf ,Off“ stehen )
- Jumper ,,J3“ Gberprifen ( vgl. Schaltplan)
- Sicherheitsrelais K5 / K6 / K7 und K40 optisch uberpriifen ( verbogene Kontaktstifte )
- Verbindung Prozessor Board -> Relaisboard priifen
Fehlercode : 6
Rickstellung 800 + Ok / Riickholung
Kurztext K5 immer angezogen
Lang Text Sicherheitsrelais K5 immer angezogen
Beschreibung Der Kontrollkontakt vom Sicherheitsrelais KS meldet ein dauerhaft angezogenes Relais, obwohl die Zone verlassen wurde.
Reaktion Generell Die Steuerung schaltet auf , AuRer Betrieb 6
Seil Die Steuerung stoppt im ndchstmdglichen Halt
Hydraulik Die Steuerung stoppt im nachstmaglichen Halt und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Beseitigung

- Kopiersignale SM/SZ priifen ( Beim Einfahren in die Zone muss zuerst SZ aktiv werden und anschlieRend SM ( LED tiber den Relais beachten )
- Kopiersignale auf Spannung prifen ( Ist ein Signal aktiv, so sollte zwischen dem Signal und +24V eine Spannung von 24V gemessen werden )
- Den DIL Schalter ,S1“ auf der LiSA20/21-Relaisplatine kontrollieren ( Alle Schalter missen auf ,Off“ stehen )

- Jumper ,,J3“ Uberpriifen ( vgl. Schaltplan)

- Sicherheitsrelais K5 / K6 / K7 optisch Gberprifen ( verbogene Kontaktstifte )

- Verbindung Prozessor Board -> Relaisboard priifen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :7

Riickstellung

Automatisch

Kurztext SK1 Unterbrechung
Lang Text SK1 Unterbrechung im Normalbetrieb
Beschreibung Der Sicherheitskreis 1 wurde wihrend der Fahrt unterbrochen
Reaktion Aufgrund der Sicherheitskreisunterbrechung stoppt der Aufzug und die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb 7“ Zustand
Ursachen - Hauptschalter wurde ausgeschaltet
- Steuersicherung (-F1 ) hat ausgelost
- Geschwindigkeitsbegrenzer oder Fangkontakt haben ausgeldst
- Sonstiger Kontakt vor dem SK1 Abgriff hat ausgelst ( vgl. Schaltplan )
Beseitigung - Spannung zwischen SK1 und NA messen

- Ist die Spannung nicht vorhanden, so sollten die Sicherheitskreiskontakte gepriift werden
- Ist die Spannung vorhanden aber die Steuerung zeigt diese nicht an, so ist evtl. der Optokoppler auf der Relaisplatine defekt. Optokoppler oder
Relaisplatine tauschen

Fehlercode :8

Riickstellung

Automatisch

Kurztext SK1 Unterbrechung
Lang Text SK1 Unterbrechung: Fehler im Sicherheitskreis Inspektionsmodus
Beschreibung Der Sicherheitskreis 1 wurde wahrend der Inspektionsfahrt unterbrochen
Reaktion Generell Aufzug stoppt und es ist keine weitere Inspektionsfahrt méglich
Seil
Hydraulik
Ursachen - Hauptschalter wurde ausgeschaltet
- Steuersicherung (-F1 ) hat ausgelost
- Geschwindigkeitsbegrenzer oder Fangkontakt haben ausgeldst
- Sonstiger Kontakt vor dem SK1 Abgriff hat ausgelst ( vgl. Schaltplan )
Beseitigung - Spannung zwischen SK1 und NA messen

- Ist die Spannung nicht vorhanden, so sollten die Sicherheitskreiskontakte geprift werden
- Ist die Spannung vorhanden aber die Steuerung zeigt diese nicht an, so ist evtl. der Optokoppler auf der Relaisplatine defekt. Optokoppler oder
Relaisplatine tauschen

Fehlercode :9

Riickstellung

Automatisch

Kurztext SK2 Unterbrechung
Lang Text SK2 Unterbrechung: Fehler im Sicherheitskreis Not-Aus gedriickt?
Beschreibung Der Sicherheitskreis 2 wurde wihrend der Normalfahrt unterbrochen
Reaktion Generell Aufgrund der Sicherheitskreisunterbrechung stoppt der Aufzug und die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Not-Aus am Fahrkorb wurde betétigt
- Drehtiirkontakt hat gedffnet
- Sonstiger Kontakt zwischen dem SK1 und SK2 Abgriff hat ausgeldst ( vgl. Schaltplan )
Beseitigung - Spannung zwischen SK2 und NA messen

- Ist die Spannung nicht vorhanden, so sollten die Sicherheitskreiskontakte geprift werden
- Ist die Spannung vorhanden aber die Steuerung zeigt diese nicht an, so ist evtl. der Optokoppler auf der Relaisplatine defekt. Optokoppler oder
Relaisplatine tauschen

Fehlercode :10

Riickstellung

Seil Automatisch / Hydro 800+0k

Kurztext SK1 Aus / SK2 Ein
Lang Text Fehler im Sicherheitskreis SK2 aktiv, SK1 nicht
Beschreibung Dies ist ein unlogischer Zustand, da der Sicherheitskreis nach dem SK1 Abgriff eingespeist wird
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Der Aufzug bleibt stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Briicke im Sicherheitskreis
Beseitigung - Briicke(n) im Sicherheitskreis entfernen

Fehlercode :11

Riickstellung

800+0k / Reset / SK4 6ffnet wahrend Inspektionsbetrieb

Kurztext

SK4 ist immer aktiv

Lang Text

Fehler im Sicherheitskreis: SK4 ist tiberbriickt!

Beschreibung

Die Steuerung erwartet im Inspektionsbetrieb das der Sicherheitskreis beim Loslassen der Richtungstaster unterbrochen wird. Geschieht das nicht ( SK4 bleibt an ), so

wird dieser Fehler hinterlegt

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik

Ursachen - Briicke im Sicherheitskreis

Beseitigung - Briicke(n) im Sicherheitskreis entfernen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :12

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Not-Aus am Fahrkorb
Lang Text Not-Aus am Fahrkorb wurde gedriickt
Beschreibung Der Not Aus am Fahrkorb wird von der Steuerung iiberwacht. Nach Betatigung des Not-Aus wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Not Aus am Fahrkorb betatigt
Beseitigung - Not Aus zuriicksetzen

Fehlercode :13

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Umrichterstérung
Lang Text Umrichterstérung Umrichter Gberpriifen!
Beschreibung Der Umrichter meldet eine Stérung an die Steuerung
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verdrahtung des Stérmeldekontakt prifen ( vgl. Schaltplan)
- Fehlerspeicher des Umrichters priifen
Beseitigung - Den Fehler am Umrichter beseitigen

Fehlercode : 14

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Ubertemperatur 1

Lang Text

Ubertemperatur 1 Motortemperatur

Beschreibung

Der Kaltleiter im Fahrmotor bzw. im Pumpenmotor des Hydraulikbehilters signalisierte der Steuerung am Eingang U1 eine Uberschreitung der max. zuldssigen
Temperatur (ca. 60° C) in einem dieser Betriebsmittel.

Reaktion

Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil Bei Stillstand : Nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Die Steuerung hélt in der ndchstméglichen Haltestelle an, nach Abkiihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb

Hydraulik Bei Stillstand : Absenkfahrt, nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Bei Aufwdrtsfahrt wird sofort angehalten und in die unterste Etage gefahren, nach Abkiihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb.

Ursachen

- Hohe Fahrtenzahl
- Hohe Umgebungstemperatur
- Defekter Motor / defekter Motorlifter

Beseitigung

- Siehe Ursachen

Fehlercode :15

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Ubertemperatur 2

Lang Text

Ubertemperatur 2 Motor oder Ol

Beschreibung

Der Kaltleiter im Fahrmotor bzw. im Ol des Hydraulikbehélters signalisierte der Steuerung am Eingang U2 eine Uberschreitung der max. zuldssigen Temperatur (ca.
110° C) in einem dieser Betriebsmittel.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik Bei Stillstand : Absenkfahrt, nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Bei Aufwdrtsfahrt wird sofort angehalten und in die unterste Etage gefahren, nach Abkiihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb.
Ursachen - Hohe Fahrtenzahl
- Hohe Umgebungstemperatur
- Defekter Motor
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode : 16

Riickstellung

800 + Ok

Kurztext Schiitzabfallkontrolle
Lang Text Fehler Schitzabfallkontrolle (SAK)!
Beschreibung Die Steuerung kann nach Fahrtende den Eingang ,,SAK” nicht einlesen ( Schitz nicht abgefallen )
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Die Steuerung stoppt im nachstmaglichen Halt
Hydraulik Die Steuerung stoppt im ndchstmdglichen Halt und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Haupt- oder Bremsschiitz defekt
- Hilfskontakt der Schiitze verschlissen
- Vorsteuerrelais auf der Lisa RB verschlissen
Beseitigung - Defektes Schiitz / Relais tauschen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :17
Riickstellung 800 + Ok
Kurztext Schitzanzugskontrolle
Lang Text Fehler Schitzanzugskontrolle (SAK)!
Beschreibung Die Steuerung sieht den Eingang ,SAK” nach Fahrtbeginn ( Schiitz nicht angezogen )
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betriebs” Zustand
Seil Die Steuerung stoppt im ndchstmoglichen Halt
Hydraulik Die Steuerung stoppt im nachstmaglichen Halt und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Haupt- oder Bremsschutz defekt
- Hilfskontakt der Schutze verschlissen
- Vorsteuerrelais auf der Lisa RB verschlissen
Beseitigung - Defektes Schiitz / Relais tauschen

Fehlercode :18

Riickstellung Automatisch
Kurztext Fehler Lichtgitter TS1
Lang Text Fehler Lichtgitter TS1
Beschreibung Die Steuerung erkennt am Eingang Lichtschranke OK kein Signal. (Zur Uberwachung der Funktion des Lichtgitters nach EN81-20)
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Ausfall oder Stérung am Lichtgitter/Steuergerat

- Eingang an der Steuerung defekt

Beseitigung - Lichtgitter tiberprifen , Ausgang Funktion OK muss als SchlieBer konfiguriert sein (N.O.)

- Verdrahtung uberpriifen
- Eingang auf der Statusseite prifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 19

Riickstellung Automatisch
Kurztext Ruckholung Auf und Ab!
Lang Text Ruckholung Auf und Ab sind aktiv!
Beschreibung Es liegen beide Richtungssignale an der Steuerung an obwohl die Rickholung abgeschaltet ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Beseitigung - Richtungstaster loslassen

- Verdrahtung tiberprifen
- Jumperstellung auf dem PB Board priifen ( vgl. Schaltplan ) ( Jumper RUE/RAUF/RAB )

Fehlercode :20

Riickstellung 800+0k Nach EN81-20 darf dieser Fehler nur durch Fachpersonal zuriickgesetzt werden.

Kurztext Endschalter oben

Lang Text Endschalter oberste Etage !

Beschreibung Steht der Aufzug mehr als 20mm Uber Biindig in der obersten Haltestelle und der SK1 ist unterbrochen, so wird dieser Fehler eingetragen.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand, der Fehler wird gespeichert und kann nur mit 800+OK zuriickgesetzt werden.
Seil Die Steuerung bleibt ,, AuRer Betrieb” bis der Fehler zuriickgesetzt wurde
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab und bleibt dort auf ,,AuBer Betrieb” bis der Fehler zuriickgesetzt wurde

Ursachen - Bremse von Hand geldst - Aufzug ist nach oben weggetrudelt.

- Verzogerungsweg falsch eingestellt

- Temperaturabhéngiges Hydrauliksystem
- Regelung verzégert nicht richtig

- Notendschalter falsch positioniert

Beseitigung - Verzogerungswege richtig einstellen
- Parameter der Regelung priifen

Fehlercode :21

Riickstellung 800+0k Nach EN81-20 darf dieser Fehler nur durch Fachpersonal zuriickgesetzt werden.

Kurztext Endschalter unten

Lang Text Endschalter unterste Etage!

Beschreibung Steht der Aufzug mehr als 20 mm unterhalb vom Biindigniveau in der untersten Haltestelle und der SK1 ist unterbrochen, so wird dieser Fehler eingetragen.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand, der Fehler wird gespeichert und kann nur mit 800+OK zurtickgesetzt werden.
Seil Die Steuerung bleibt ,, AuRer Betrieb” bis der Fehler zuriickgesetzt wurde
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab und bleibt dort auf ,,AuBer Betrieb” bis der Fehler zuriickgesetzt wurde

Ursachen - Verzogerungsweg falsch eingestellt

- Temperaturabhéngiges Hydrauliksystem
- Fahrkorb tiberladen

- Regelung verzdgert nicht richtig

- Notendschalter falsch positioniert

Beseitigung - Verzogerungswege richtig einstellen
- Parameter der Regelung prifen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :22

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Fehler Lichtgitter TS2
Lang Text Fehler Lichtgitter TS2
Beschreibung Die Steuerung erkennt am Eingang Lichtschranke OK kein Signal. (Zur Uberwachung der Funktion des Lichtgitters nach EN81-20)
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Ausfall oder Stérung am Lichtgitter/Steuergerat

- Eingang an der Steuerung defekt

Beseitigung - Lichtgitter Gberprifen , Ausgang Funktion OK muss als SchlieRer konfiguriert sein (N.O.)

- Verdrahtung tiberprifen
- Eingang auf der Statusseite prifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so l4sst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Fehlercode :23

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Inspektion Auf & Ab!
Lang Text Inspektion Auf & Ab sind aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt beide Inspektionsrichtungstaster als aktiv
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Beide Schalter sind betétigt
- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Schalterstellung Gberpriifen

- Eingénge auf der Statusseite prifen (1U/ID)

Fehlercode :24

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Ubertemperatur 3

Lang Text

Ubertemperatur 3

Beschreibung

Uberwachung weiterer Komponenten auf Ubertemperatur wie in EN81-20 gefordert, ansonsten wie Ubertemperatur 1

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Bei Stillstand : Nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Die Steuerung hélt in der ndchstmoglichen Haltestelle an, nach Abkiihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb.
Ursachen - Hohe Fahrtenzahl
- Hohe Umgebungstemperatur
- Defekter Lufter
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode : 25

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Ruckholung & Inspektion
Lang Text Ruickholung & Inspektion sind eingeschaltet
Beschreibung Die Steuerung erkennt das die Inspektionssteuerung und die Riickholsteuerung sind gleichzeitig eingeschaltet sind
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Beide Schalter sind betétigt

- Eingang an der Steuerung defekt

Beseitigung - Schalterstellung tGberpriifen

- Eingéange auf der Statusseite priifen ( RUE / IEI )
- Ab SW Version 2.008X wird dieser Fehler nicht mehr angezeigt.

Fehlercode : 26

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Ubertemperatur 4

Lang Text

Ubertemperatur 4

Beschreibung

Uberwachung weiterer Komponenten auf Ubertemperatur wie in EN81-20 gefordert, ansonsten wie Ubertemperatur 1

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Bei Stillstand : Nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Die Steuerung hélt in der ndchstméglichen Haltestelle an, nach Abkihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb.
Ursachen - Hohe Fahrtenzahl
- Hohe Umgebungstemperatur
- Defekter Lufter
Beseitigung - Siehe Ursachen
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m Fehlermeldungen

Riickstellung

800+0k / Riickholung / Inspektion

Kurztext

Fahrkontrollzeit

Lang Text

Fehler Fahrkontrollzeit

Beschreibung

Uberschreitung der Fahrkontrollzeit.
Bei der Fahrt zwischen 2 benachbarten Etagen wurde die im Parameter ,Fahrkontrollzeit” vorgegebene
Zeit Uberschritten

Reaktion

Generell Die Steuerung fiihrt einen Not-Stopp durch und geht in den AuBer-Betrieb-Zustand.

Seil Die Aufzug bleibt stehen

Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab

Ursachen Hydraulik:

- Ventile nicht angesteuert / Ventile verstopft

- Gleichrichter defekt

- Elektronische Ventilansteuerung defekt ( Behringer / AZRV )
- Die Frequenzregelung ist defekt

Ursachen - Die Ausgénge der PB sind defekt ( nicht bei DCP )
Seil geregelt: - Bremse 6ffnet nicht
Beseitigung Siehe Ursachen

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Ubertemperatur 5

Lang Text

Ubertemperatur 5

Beschreibung

Uberwachung weiterer Komponenten auf Ubertemperatur wie in EN81-20 gefordert, ansonsten wie Ubertemperatur 1

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Bei Stillstand : Nach Abkiihlung geht die Anlage wieder in Betrieb
Bei Fahrt : Die Steuerung hélt in der ndchstméglichen Haltestelle an, nach Abkihlung geht die
die Anlage wieder in Betrieb.
Ursachen - Hohe Fahrtenzahl
- Hohe Umgebungstemperatur
- Defekter Lifter
Beseitigung - Siehe Ursachen

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Eingang Riickholung AUF!
Lang Text Ruckholung ist aus aber Rickholung Auf ist aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt den ,, Auf” Eingang der Rickholung als aktiv obwohl die Riickholsteuerung deaktiviert ist
Ursachen - Richtungstaster gedriickt ohne die Riickholsteuerung eingeschaltet zu haben
- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Richtungstaster loslassen

- Eingang auf der Statusseite priifen ( RAU )

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Eingang Riickholung Ab!
Lang Text Ruckholung ist aus aber Riickholung Ab ist aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt den ,,Ab“ Eingang der Riickholung als aktiv obwohl die Riickholsteuerung deaktiviert ist
Ursachen - Richtungstaster gedriickt ohne die Riickholsteuerung eingeschaltet zu haben
- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Richtungstaster loslassen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( RAB)

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Eingang Inspektion AUF?
Lang Text Inspektion ist aus aber Inspektion Auf ist aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt den ,,Auf” Eingang der Inspektion als aktiv obwohl die Inspektionssteuerung deaktiviert ist
Ursachen - Richtungstaster gedriickt ohne die Inspektionssteuerung eingeschaltet zu haben
- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Richtungstaster loslassen

- Eingang auf der Statusseite prifen (1U)
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Fehlermeldungen

Fehlercode :32

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Eingang Inspektion AB?

Lang Text

Inspektion ist aus aber Inspektion Ab ist aktiv

Beschreibung

Die Steuerung erkennt den ,,Ab“ Eingang der Inspektion als aktiv obwohl die Inspektionssteuerung deaktiviert ist

Ursachen - Richtungstaster gedriickt ohne die Inspektionssteuerung eingeschaltet zu haben
- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Richtungstaster loslassen

- Eingang auf der Statusseite prifen (1D )

Fehlercode :33

Riickstellung

800 + OK

Kurztext

Seismik Detektor

Lang Text

Seismik Detektor keine Meldung Bereit

Beschreibung

Die Steuerung erkennt kein Signal Bereit vom Seismik Detektor

Reaktion Die Anlage wird mit dem Erreichen der ndchsten Etage stillgesetzt
Ursachen - Ausfall oder Stérung am Seismik Detektor

- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Seismik Detektor priifen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Fehlercode :34

Riickstellung

800 + Ok

Kurztext Tiirl Auf/Zu Endschalt.
Lang Text Turl-Endschalter Auf/Zu gleichzeitig aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt beide Tiire 1 Endschalter als aktiv
Ursachen - Falsche Verdrahtung der Endschalter

- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Verdrahtung tiberpriifen

- Offner / SchlieRer Einstellung in den Parametern priifen
- Eingang auf der Statusseite prifen (OL/CL)

Fehlercode :35

Riickstellung

800 + Ok

Kurztext Tir2 Auf/Zu Endschalt.
Lang Text Tir2-Endschalter Auf/Zu gleichzeitig aktiv
Beschreibung Die Steuerung erkennt beide Ture 2 Endschalter als aktiv
Ursachen - Falsche Verdrahtung der Endschalter

- Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Verdrahtung uberpriifen

- Offner / SchlieRer Einstellung in den Parametern priifen
- Eingang auf der Statusseite priifen (OL/CL)

Fehlercode :36

Riickstellung

Automatisch

- Etagenhoéhen prifen ( Mend -> Setup )

Kurztext Software Notendschalt.
Lang Text Software Notendschalter oben
Beschreibung Der vom AWG ( Absolutwertgeber ) gelesene Wert stimmt nicht mit dem von der Steuerung ermittelten Referenzwert fiir die oberste Haltestelle tiberein ( Nullpunkt +
nEtagen )
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Die Steuerung fiihrt einen Not Halt durch
Hydraulik Die Steuerung fihrt einen Not Halt durch und senkt sich anschlieBend in den untersten Halt ab
Ursachen - Lesefehler vom AWG
- Anschluss fehlerhaft
- Magnetband nicht richtig installiert ( Montageanleitung! )
- Héngekabelschaden
- CPU defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

LiSA 20/21 Fehlerliste

Rev 1.25




Fehlermeldungen

Fehlercode :37

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Referenzlevel unten
Lang Text Referenzlevel unten nicht richtig!
Beschreibung Der vom AWG ( Absolutwertgeber ) gelesene Wert stimmt nicht mit dem eingestelltem Referenzwert fur die unterste Haltestelle tiberein ( Nullpunkt )
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Die Steuerung fihrt einen Not Halt durch
Hydraulik Die Steuerung fiihrt einen Not Halt durch und senkt sich anschlieBend in den untersten Halt ab
Ursachen - Lesefehler vom AWG
- Anschluss fehlerhaft
- Magnetband nicht richtig installiert ( Montageanleitung!)
- Héngekabelschaden
- CPU defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Nullpunkt prifen ( Menu -> Setup )

Fehlercode :38

Riickstellung

800 + Ok /Ruckholung / Durch Eingabe eines Innenrufes

Kurztext 5 SchlieBversuche Tiirl
Lang Text Turstorung Tiirl nach 5 SchlieBversuchen!
Beschreibung Die Steuerung hat 10 SchlieRversuche unternommen in denen der Sicherheitskreis nicht nach der eingestellten TurschlieRkontrollzeit geschlossen wurde
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verriegelungskontakt defekt
- Turkontakt defekt
- TurschlieBkontrollzeit zu kurz eingestellt
- Turmotor hat zu wenig Anpressdruck
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :39

Riickstellung

iber Eingang Reset Erdbeben (Festzulegen unter Parameter ->Betriebszustand 4/4 ->Erdbeben ->I:Reset xxx )

Kurztext Seismik Detektor 24H
Lang Text Seismik Detektor 24H Test fehlerhaft
Beschreibung Bei der alle 24 Std. wiederkehrenden automatischen Uberpriifung des Seismik Detektors ist ein Fehler aufgetreten.
Reaktion Die Anlage wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Ursachen - Fehler/Ausfall am Seismik Detektor
- Ausgang/Eingang an der Steuerung defekt
Beseitigung - Seismik Detektor tberprifen

- Verdrahtung tiberpriifen
- Ausgang Test Seismik und Eingang Seismik ausgeldst tiberpriifen

Fehlercode : 40

Riickstellung 800 + Ok
Kurztext AKKU Fehler
Lang Text Fehler bei Akkuiiberwachung
Beschreibung Der an der Steuerung angeschlossene Blei-Akku ist defekt oder nicht verbunden ( wird nur im Stillstand tiberpriift )
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil Der Aufzug bleibt in der Haltestelle stehen

Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Akku abgezogen

- Akku defekt

Beseitigung - Siehe Ursachen

Sollte der Akku defekt sein, so kann liber das Menii ,, Tools -> Einstellung -> Uberwachung -> Akkuiiberwachung j/n“ die Uberpriifung abgestellt werden.

Bitte notieren Sie dies UNBEDINGT an der Anlage und in lhrem Wartungsbuch dass der Akku erneuert werden muss.

Fehlercode :41

Riickstellung

800+0k

Kurztext Bremse Fehler
Lang Text Bremse Fehler
Beschreibung Dieser Fehlercode zeigt an, dass vor dem Reset bzw. Neustart ein Bremsenfehler vorgelegen hat.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ein Bremsenfehler der vor dem Abschalten / Reset bestanden hat wurde gespeichert
Beseitigung - Bremsenfehler beseitigen wie unter Fehlercode 43 bis 46 beschrieben und Reset mit 800+0k
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Fehlermeldungen

Fehlercode :42

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Phasenfehler
Lang Text Phasenfehler
Beschreibung Die integrierte Phasenfolge erkennt eine Phasenausfall oder eine falsche Drehrichtung
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Der Aufzug bleibt in der Haltestelle stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Phasenausfall im Netz
- Phasen verkehrt angeklemmt L1 /12 /L3
- Sicherung in der Steuerung / Verteilung defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Sollte die Phasenfolgeiiberwachung nicht benétigt werden, so kann (iber das Menii , Tools -> Einstellung -> Uberwachung -> Phaseniiberwachung j/n“ die
Uberpriifung abgestellt werden. Bitte notieren Sie dies UNBEDINGT an der Anlage und in lhrem Wartungsbuch.

Fehlercode :43

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext Bremse 1 nicht gedffnet!
Lang Text Bremse 1 nicht gedffnet!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob die Bremsen geliiftet sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse1 ( P.42 auf PB ) noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Sicherung fur Bremse ( -F8)
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR1)
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :44

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext Bremse 1 nicht geschl.!
Lang Text Bremse 1 nicht geschlossen!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrtende ob die Bremsen geschlossen sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse1 ( P.42 auf PB ) nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR1)
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :45

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext Bremse 2 nicht gedffnet!
Lang Text Bremse 2 nicht gedffnet!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob die Bremsen geluftet sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse2 ( P.43 auf PB ) noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Sicherung fur Bremse ( -F8)
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR2 )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :46

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext Bremse 2 nicht geschl.!
Lang Text Bremse 2 nicht geschlossen!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrtende ob die Bremsen geschlossen sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse2 ( P.43 auf PB ) nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR2 )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :47
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Fehlermeldungen

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Maschinenraum Ubertemp.
Lang Text Maschinenraum Ubertemperatur (MRT)!
Beschreibung Die maximale Maschinenraumtemperatur wurde {iberschritten. Die Steuerung liest den Eingang MRT ( P.37 auf PB ) als aktiv ein.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand Tritt der Fehler wihrend der Fahrt auf, so wird diese noch zu Ende gefihrt
Seil Der Aufzug bleibt im AuRer Betriebsmodus in der Haltestelle stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Maschinenraumtemperatur zu hoch
- Schwellwert am Thermostat falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( MRT)
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :48

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Maximal-Druck!
Lang Text Maximal-Druck, Stérmeldung Hydraulik!
Beschreibung Das Hydrauliksystem meldet der Steuerung das Uberschreiten des max. zuldssigen Betriebsdrucks. Die Steuerung liest den Eingang MAX ( P.36 auf PB ) als aktiv ein.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und ein Not Stopp wird durchgefiihrt
Seil
Hydraulik
Ursachen - Maximaldruck Gberschritten
- Hydraulikblock falsch eingestellt
- Bei Bucher —SIUA Kontakt defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Fahrkorb tiberlastet
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Fehlerbeschreibung des Hydraulikherstellers beachten
- Eingang auf der Statusseite priifen ( MAX )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Fehlercode :49

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Minimal-Druck!
Lang Text Minimal-Druck, Stérmeldung Hydraulik!
Beschreibung Das Hydrauliksystem meldet der Steuerung das Unterschreiten des min. zuld 1 Betriebsdrucks. Die Steuerung liest den Eingang MIN ( P.35 auf PB ) als aktiv ein.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und ein Not Stopp wird durchgefiihrt
Seil
Hydraulik
Ursachen - Minimaldruck unterschritten
- Hydraulikblock falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Fehlerbeschreibung des Hydraulikherstellers beachten
- Eingang auf der Statusseite priifen ( MIN )
Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Fehlercode :50

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Maschinenraum Untertemp.!
Lang Text Maschinenraum Untertemperatur
Beschreibung Die minimal zuldssige Maschinenraumtemperatur wurde unterschritten ( 5°C) .
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand Tritt der Fehler wahrend der Fahrt auf, so wird diese noch zu Ende gefiihrt
Seil Der Aufzug bleibt im AuRer Betriebsmodus in der Haltestelle stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Maschinenraumtemperatur zu niedrig ( < 5°C)
- Schwellwert am Thermostat falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Riickstellung

800+0K+ Reset uber Schlisselschalter an der Notentriegelungsplatine // ( 800010 sollte der Ausgang ,, Reset Notentrieg. SW* programmiert sein )

Kurztext

Notentriegelung Reset!

Lang Text

Eingang Notentriegelung Reset eingeschalten.

Beschreibung

Die Steuerung erkennt den Reset-Eingang der Notentriegelungsiiberwachung als aktiv obwohl der Eingang ,Notentriegelung aktiv“ nicht aktiv ist. Die Steuerung schaltet

darauf hin den Ausgang , Reset Notentriegelung” so das die Notentiegelungsiiberwachung auslost.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren
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Riickstellung

Resetschlissel deaktivieren -> 800+0k -> Reset Schliissel aktivieren und innerhalb 2 Sek, deaktivieren // ( 800010 sollte der Ausgang ,,
programmiert sein )

Fehlermeldungen

Reset Notentrieg. SW*

Kurztext Notententr. immer aktiv
Lang Text Notentriegelung Reset dauerhaft aktiv!
Beschreibung Die Steuerung erkennt den Reset-Eingang der Notentriegelungsiiberwachung permanent aktiv.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Reset Schlissel dauerhaft betatigt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0O umparametrieren

Riickstellung

Resetschliissel aktiviern und innerhalb 2 Sek. Deaktivieren // ( 800010 sollte der Ausgang ,, Reset Notentrieg. SW*” programmiert sein )

Kurztext Notentr. ein, kein SKx
Lang Text Notentriegelung Reset aktiv, kein SK1-4 Nochmal versuchen!
Beschreibung Die Notentriegelung wurde durch den einen Reset zuriickgesetzt, aber der Sicherheitskreis wurde nicht geschlossen.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.

Seil

Hydraulik
Ursachen - Sicherheitskreis an anderer Stelle noch geéffnet

- Verdrahtung fehlerhaft

Beseitigung Sicherheitskreise komplett schlieBen

Fehlercode :54

Riickstellung

800+0Ok Nach EN81-20 darf dieser Fehler nur durch Fachpersonal zuriickgesetzt werden.

Kurztext Fang Kontakt
Lang Text Fang Kontakt
Beschreibung Wahrend dem Normalbetrieb wurde der Eingang Fangkontakt aktiviert.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Fangkontakt hat angesprochen
- Montagefehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :55

Riickstellung

800+0k

Kurztext

Notentriegelung Sicherheit

Lang Text

Notentriegelung aktiv aber SK2, SK3, oder SK4 vorhanden

Beschreibung

Die Steuerung erkennt nach Auslésung der Notentriegelung noch den SK1, SK2, SK3 oder den SK4 Eingang. Der Kontakt der Notentriegelungsiiberwachung liegt im

- Eingang auf der Statusseite prifen ( SK 2/3/4)

Sicherkreis nach der SK2 Abfrage, d.h. im beim Auslésen der Notentriegelung mussen samtliche nachfolgenden Sicherheitskreisfragen inaktiv sein.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kontakt falsch eingebunden
- Briicken im Sicherheitskreis
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :56

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext

vo nicht erkannt

Lang Text

vo nicht erkannt

Beschreibung

Wird bei Impulsmethode der Vorendschalter oben 3x nicht erkannt, dann gibt die Steuerung diesen Fehler aus

Reaktion

Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik

Ursachen

- Lesefehler Signalgeber Mitte (zihlt Etage mehrfach)
- Verdrahtung fehlerhaft

- Vorendschalter defekt

- Héngekabelschaden

- Eingang fehlerhaft

Beseitigung

- Siehe Ursachen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :57

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung

Kurztext

vu nicht erkannt

Lang Text

vu nicht erkannt

Beschreibung

Wird bei Impulsmethode der Vorendschalter unten 3x nicht erkannt, dann gibt die Steuerung diesen Fehler aus

Reaktion

Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik

Ursachen

- Lesefehler Signalgeber Mitte (zihlt Etage mehrfach)
- Verdrahtung fehlerhaft

- Vorendschalter defekt

- Héngekabelschaden

- Eingang fehlerhaft

Beseitigung

- Siehe Ursachen

Fehlercode :58

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Not-Aus Maschinenraum
Lang Text Not-Aus im Maschinenraum wurde gedriickt
Beschreibung Der Not Aus im Maschinenraum wird von der Steuerung iiberwacht. Nach Betétigung des Not-Aus wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Not Aus im Maschinenraum betatigt
- Eingang defekt
- Verdrahtung falsch
Beseitigung - Not Aus zuriicksetzen

- Siehe Ursachen

Fehlercode :59
Riickstellung

Reset der Notentriegelungsiiberwachung oder Inspektionsteuerung einschalten ( MaRnahmen zu Erhaltung des oberen Schutzraum treffen )

Kurztext Notentriegelung oben
Lang Text Notentriegelung oben aktiv
Beschreibung Die Notentriegelung zur Erkennung ob jemand auf den Fahrkorb méchte hat ausgelost.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Obere Schachtiiren gedffnet
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0O umparametrieren

Riickstellung

Fehlercode : 60

Reset der Notentriegelungsiiberwachung

Kurztext Notentriegelung unten
Lang Text Notentriegelung unten aktiv
Beschreibung Die Notentriegelung ,zum Erkennung ob jemand in die Grube méchte, hat ausgelost. Es ist keine Riickhol-/oder Inspektionsfahrt moglich
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Untere Schachtiire geéffnet
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 61

Riickstellung

800 + Ok / Durch Eingabe eines Innenrufes

Kurztext 5 SchlieBversuche Tiir2
Lang Text Turstorung Tiir2 nach 5 SchlieBversuchen!
Beschreibung Die Steuerung hat 10 SchlieBversuche unternommen in denen der Sicherheitskreis nicht nach der eingestellten TurschlieBkontrollzeit geschlossen wurde
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verriegelungskontakt defekt
- Turkontakt defekt
- TurschlieBkontrollzeit zu kurz eingestellt
- Turmotor hat zu wenig Anpressdruck
Beseitigung - Siehe Ursachen

| Fehlercode : 62

Reservierter Fehlercode
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Riickstellung

Fehlermeldungen

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen

Kurztext

UCMv bei Geschwindigkeit

Lang Text

UCMv-Fehler, Geschwindigkeitiiberwachung hat ausgelost!

Beschreibung

Die Steuerung uberpriift in der Zone die Geschwindigkeit des Aufzugs. Sollte die Geschwindigkeit hoher sein als die unter: Menu -> Parameter -> Grundeinstellung ->
UCM ->v UCM Kontrolle, so 16st die Steuerung einen Not Stopp aus.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - UCM erkannt
- Einfahrgeschwindigkeit zu hoch
- Lesefehler des AWG
- Parameter falsch eingestellt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Die Eingabe des Wertes ,0” schaltet die Geschwindigkeitsiiberwachung aus

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext UCMs bei Position
Lang Text UCMs-Fehler durch Unterbrechung Sicherheitskreis!
Beschreibung Die Steuerung erkennt nach verlassen der Zone eine geéffnete Schachttiir ( SK4 nicht geschlossen ) und dadurch eine UCM Situation.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - UCM erkannt

- Lesefehler des AWG

Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen

Kurztext Gesperrter Fehler!
Lang Text Gesperrter Fehler aufgetreten
Beschreibung Dieser Fehler dient zur internen Fehleranalyse // Sollte dieser Fehler weiter angezeigt werden, bitte einen Reset der Steuerung durchfiihren.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen
Beseitigung

Fehlercode : 66

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Fahrkorblicht!
Lang Text Fehler Fahrkorblicht!
Beschreibung Die Steuerung erkennt das Fehlen der Phase fiir das Fahrkorblicht. An der Klemme L4 auf dem Relaisboard ( RB ) werden keine 230V erkannt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Der Aufzug bleibt in der Haltestelle stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Phasenausfall
- Sicherung abgeschaltet ( F4 )
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Sollte die Lichtiiberwachung nicht benétigt werden, so kann iiber das Menii ,, Tools -> Einstellung -> Uberwachung -> Fahrkorblicht-
kontrolle j/n“ die Uberpriifung abgestellt werden. Bitte notieren Sie dies UNBEDINGT an der Anlage und in Ihrem Wartungsbuch.

Fehlercode : 67

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Schalter Fahrkorblicht!
Lang Text Fahrkorblicht ausgeschaltet!
Beschreibung Meldung dass der Fahrkorblichtschalter an der Steuerung ausgeschaltet wurde.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Der Aufzug bleibt in der Haltestelle stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Fahrkorblichtschalter betéatigt
Beseitigung

Fehlercode : 68

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Reduziert. Schachtkopf!
Lang Text Inspektion Auf gestoppt Schutzraum OBEN erreicht!
Beschreibung Meldung dass der softwareseitig simulierte Inspektionsendschalter in der Aufwértsfahrt erreicht wurde.
Reaktion Generell
Seil
Hydraulik
Ursachen - Endschalter erreicht
Beseitigung - Die Endschalter durch abwértsfahren verlassen

- Parameter priifen
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Fehlermeldungen

Fehlercode : 69

Riickstellung Fehler beseitigen danach 800+0k
Kurztext Klappschurzen Tur 1!
Lang Text Klappschurze von Tiir 1 nicht eingezogen!
Beschreibung Die Steuerung erwartet im Normalbetrieb den Eingang dass die Klappschiirze eingeklappt ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Klappschurze ausgeklappt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Klappschirze einklappen
- Im Falle eines automatischen Einklappens die Verfahrungsanleitung beachten
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode : 70
Riickstellung

800+0k und die Anweisung zum Einklappen der Schiirze beachten

Kurztext

Klappschirzen-Magnet T1!

Lang Text

Klappschiirze Turl tberbriickt!

Beschreibung

Sollte die Anlage einen Haltemagneten ( HM ) fiir die Klappschiirze haben, so wird beim ausgeben des Ausgangs fiir den HM der Eingang zur Meldung ob der HM
eingeklappt ist erwartet.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Klappschurze ausgeklappt obwohl der HM bestromt ist
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Klappschiirze einklappen

- Im Falle eines automatischen Einklappens die Verfahrungsanleitung beachten
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode : 71
Riickstellung

800+0k und die Anweisung zum Einklappen der Schirze beachten

Kurztext Klappschurzen Tur 1 SK!
Lang Text Klappschirze Tiirl ausgelést wg. Unterbrechung im Sicherheitskreis!
Beschreibung Erkennt die Steuerung ein 6ffnen des SK4 Eingangs wihrend der Fahrt, so wird der Haltemagnet fur die Klappschiirze deaktiviert
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - SK4 wurde wéhrend der Fahrt gedffnet
Beseitigung

Fehlercode :72
Riickstellung

800+0k und die Anweisung zum Einklappen der Schiirze beachten

Kurztext Klappschurzen Tur 2!
Lang Text Klappschirze von Tiir 2 nicht eingezogen!
Beschreibung Die Steuerung erwartet im Normalbetrieb den Eingang dass die Klappschiirze eingeklappt ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Klappschirze ausgeklappt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Klappschurze einklappen

- Im Falle einer automatische Einklappung , die Verfahrungsanleitung beachten
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

Fehlercode :73
Riickstellung

800+0k und die Anweisung zum Einklappen der Schirze beachten

Kurztext

Klappschirzen-Magnet T2!

Lang Text

Klappschirze Tur2 Gberbriickt!

Beschreibung

Sollte die Anlage einen Haltemagneten ( HM ) fiir die Klappschiirze haben, so wird beim ausgeben des Ausgangs fiir den HM der Eingang zur Meldung ob der HM
eingeklappt ist erwartet.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Klappschurze ausgeklappt obwohl der HM bestromt ist
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Klappschiirze einklappen

- Im Falle einer automatische Einklappung , die Verfahrungsanleitung beachten
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren
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Fehlermeldungen

Fehlercode :74

Riickstellung 800+0k und die Anweisung zum Einklappen der Schiirze beachten
Kurztext Klappschurzen Tur 2 SK!
Lang Text Klappschirze Tiir2 ausgelést wg. Unterbrechung im Sicherheitskreis!
Beschreibung Erkennt die Steuerung ein 6ffnen des SK4 Eingangs wihrend der Fahrt, so wird der Haltemagnet fur die Klappschiirze deaktiviert
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - SK4 wurde wéhrend der Fahrt gedffnet
Beseitigung

Fehlercode :75

Riickstellung 800 + Ok
Kurztext SK3 iiberbriickt
Lang Text Sicherheitskreis SK3 ist Gberbriickt
Beschreibung Meldung dass der Sicherheitskreis SK3 iiberbriickt ist. Voraussetzung ist, dass die Uberwachung in den Aufzugswirtereinstellungen / EN81-20 Einstellungen aktiviert ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bricke auf SK3
Beseitigung - Verdrahtung priifen

Fehlercode :76

Riickstellung 800 + Ok
Kurztext SK4 tiberbriickt
Lang Text Sicherheitskreis SK4 ist Gberbriickt
Beschreibung Meldung dass der Sicherheitskreis SK4 tiberbriickt ist. Voraussetzung ist, dass die Uberwachung in den Aufzugswirtereinstellungen / EN81-20 Einstellungen aktiviert ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bricke auf SK4
Beseitigung - Verdrahtung priifen

Fehlercode :77

Riickstellung Automatisch
Kurztext Reduziert. Schachtgrube
Lang Text Inspektion Ab gestoppt Schutzraum UNTEN erreicht!
Beschreibung Meldung dass der softwareseitig simulierte Inspektionsendschalter in der Abwartsfahrt erreicht wurde.
Reaktion Generell
Seil
Hydraulik
Ursachen - Simulierten Endschalter erreicht
Beseitigung - Die Endschalter durch aufwértsfahren verlassen

- Parameter prifen

Fehlercode :78

Riickstellung Automatisch
Kurztext Klappschurz. Entfernung
Lang Text Fahrt abwarts gestoppt, Limit Klappschirze wurde erreicht!
Beschreibung Es wurde bei einer Abwirtsfahrt die min. Entfernung zur Schachtgrube erreicht die mit ausgefahrener Klappschiirze angefahren werden darf
Reaktion Generell Die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch
Seil
Hydraulik
Ursachen - Limit erreicht

- Parameter falsch eingestellt

Beseitigung - Klappschiirze einklappen, Teleskopschirze einfahren
- Parameter priifen Menu -> Parameter -> Ein-/Ausgénge -> Im Fahrkorb -> Autoklappschiirze -> Abstand Fahrt Limit

Fehlercode :79

Riickstellung 800 + Ok / Riickholung / Reset
Kurztext Bremse 3 nicht geoffn.!
Lang Text Bremse 3 nicht gedffnet!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob die Bremsen geluftet sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse3 noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )

- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft

- Sicherung fir Bremse ( -F8 )

- Eingang defekt

Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR3 )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

LiSA 20/21 Fehlerliste Rev 1.25



Fehlermeldungen

Fehlercode : 80

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext Bremse 3 nicht geschl.!
Lang Text Bremse 3 nicht geschlossen!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrtende ob die Bremsen geschlossen sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse3 nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen ( BR3 )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren
Fehlercode :81
Riickstellung 800 + Ok

Kurztext

Absink.Kabi.nicht geoff.

Lang Text

Absinkschutz Kabine Kontakt nicht ge6ffnet!

Beschreibung

Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob der Uberwachungskontakt der Absinkverhinderung gedffnet hat, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang , Kontrolle

Absinkverhinderung” noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Absinkverhinderung funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O um parametrieren
Fehlercode :82
Riickstellung 800 + Ok

Kurztext

Absink.Kabi.ni.geschl.

Lang Text

Absinkschutz Kabine Kontakt nicht geschlossen!

Beschreibung

Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrende ob der Uberwachungskontakt der Absinkverhinderung geschlossen hat, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang , Kontrolle

Absinkverhinderung” nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Absinkverhinderung funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :83

Riickstellung

Automatisch

Kurztext 10 nicht zugewiesen!

Lang Text 10 nicht zugewiesen!

Beschreibung Es wird auf einen |10 zugegriffen dem kein Funktion zugeordnet ist.
Beseitigung Gewiinschte Funktion dem |10 zuweisen

Fehlercode : 84

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Modul nicht vorhanden!

Lang Text Bus-Modul nicht vorhanden!

Beschreibung Es wurde eine Funktion auf ein physisch nicht vorhandenes Modul programmiert
Beseitigung - Modul in die Anlage integrieren

- Funktion auf ein anderes Modul programmieren

Fehlercode : 85

Riickstellung

800 + Ok

Kurztext Tiren sind tberbriickt
Lang Text Turen sind Gberbriickt
Beschreibung Fehlermeldung wenn SK3 oder SK4 liberbriickt sind aber eine Unterscheidung bei 2 Tiirseiten nicht moglich ist.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Briicken nach Montage nicht entfernt
- Verdrahtungsfehler
- Turkontakt fehlerhaft
Beseitigung - Siehe Ursachen
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Riickstellung

Fehlermeldungen

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen

Kurztext Ventiltest < 24 Stunde!
Lang Text Ventiltest wurde in den letzten 24 Stunden nicht durchgefiihrt!
Beschreibung Die Steuerung Uberprift alle 24 Stunden die Ventile um die UCM Funktion zu gewéhrleisten. Sollte der Test nicht stattgefunden haben, so wird dieser Fehler hinterlegt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Ein anderer Fehler verhindert den Aufzug am ,,normalen” Fahren so das auch der Ventiltest nicht durchgefiihrt werden kann.

- Nach Platinen Tausch stimmt die Uhrzeit nicht mehr

Beseitigung - Siehe Ursachen

Ruickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen

Kurztext UCM AbVent!
Lang Text UCM Ab-Ventil undicht?
Beschreibung Beim automatischen Ventiltest wird das Schiitz“KD“ angesteuert. Erkennt die Steuerung nun eine Fahrkorbbewegung nach unten so ist von einem undichten , Ab-Ventil“
auszugehen.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ventil undicht
- Verdrahtungsfehler
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Vgl. Schaltplan

Ruickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen

Kurztext UCM A3vent!
Lang Text UCM A3-Ventil undicht?
Beschreibung Beim automatischen Ventiltest wird das Schutz“K2“ angesteuert. Erkennt die Steuerung nun eine Fahrkorbbewegung nach unten so ist von einem undichten ,A3-Ventil”
auszugehen.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Schiitz defekt
- Hilfskontakt defekt
- Verdrahtungsfehler ( Kontakt von K2 ist tiberbriickt )
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Vgl. Schaltplan

[ _Fehlercode : 89

Reservierte Fehlercode

Fehlercode : 90

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Konflikt 10 Adresse

Lang Text Konflikt bei 10 Adresse I0 mehrfach vergeben!

Beschreibung Es wurden zwei Funktionen auf dieselbe 10 Adresse programmiert
Beseitigung - Parametrierung dndern

- Die I/0 Belegung kann wie folgt gepriift werden:
Menu -> Tools -> |0 Belegung > Den gewiinschten I/O angeben  z.B. F51.1

Ruickstellung

Hotline kontaktieren

Kurztext

LiSA-Bustreiber Fehler

Lang Text

LiSA-Bustreiber Kommunikationsfehler!

Beschreibung

Die Kommunikation zwischen der CPU und dem Bus Treiber ist gestort

Reaktion Generell Die Steuerung schaltet auf , AuBer Betrieb”

Seil Die Steuerung stoppt im nachstmaglichen Halt

Hydraulik Die Steuerung stoppt im ndchstmdglichen Halt und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Beseitigung Prozessor Board tauschen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :92

Riickstellung

800 + Ok / Reset

Kurztext

Ubergeschwindigkeit!

Lang Text

Nenngeschwindigkeit tiberschritten

Beschreibung

Die Steuerung erkennt eine gefahrene Geschwindigkeit die héher ist als der unter ,,Menu -> Parameter -> Grundeinstellungen ->Fahren -> Max. Geschw.” eingestellte
Wert.

Reaktion Generell Die Steuerung schaltet auf ,, AuBer Betrieb”
Seil Die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch
Hydraulik Die Steuerung fiihrt einen Not Stopp und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Hochstgeschwindigkeit erreicht
- Lesefehler vom AWG
- Parameter falsch eingestellt :
Beseitigung - Parameter kontrollieren ( Der Wert sollte zwischen der Nenngeschwindigkeit und der Auslésegeschwindigkeit des Geschwindigkeitsbegrenzers liegen )

- Die Eingabe der Wertes , 0 sorgt dafiir das diese Uberwachung deaktiviert wird
- Tritt dieser Fehler haufiger auf, evtl. mit AWG Lesefehlern, sollte der AWG getauscht werden ( Riicksprache mit Hotline )

Fehlercode :93

Riickstellung

800+0k / Reset

Kurztext

Verzogerung AUF!

Lang Text

Verzogerungskontrolle AUF!

Beschreibung

Die Steuerung ist in der Lage die Verzégerung der Kabine zu messen und dient als eine simulierte Verzégerungskontrolle. Es wird nach dem umschalten auf die langsame
Geschwindigkeit die reale Verzégerung gemessen und sollte dieser Wert mit dem unter ,Parameter > Grundeinstellung > Verzégern > Seite2 > min. Verzégerung ( mm/s2
) nicht {ibereinstimmen, so wird dieser Fehler erkannt.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand und ein Not Stopp wird durchgefiihrt
Seil
Hydraulik
Ursachen - 0.g. Parameter falsch eingestellt ( Der Wert sollte etwas geringer eingestellt werden als am Umrichter )
- Regelung verzogert nicht korrekt
- Hydraulik verzogert nicht korrekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Die Eingabe des Wertes ,0“ schaltet die Uberwachung ab

Fehlercode :94

Riickstellung

800+0k / Reset

Kurztext

Verzogerung Ab!

Lang Text

Verzogerungskontrolle Ab!

Beschreibung

Die Steuerung ist in der Lage die Verzégerung der Kabine zu messen und dient als eine simulierte Verzégerungskontrolle. Es wird nach dem umschalten auf die langsame
Geschwindigkeit die reale Verzogerung gemessen und sollte dieser Wert mit dem unter ,,Parameter > Grundeinstellung > Verzogern > Seite2 > min. Verzégerung ( mm/s2
) nicht tibereinstimmen, so wird dieser Fehler erkannt.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und ein Not Stopp wird durchgefiihrt
Seil
Hydraulik
Ursachen - 0.g. Parameter falsch eingestellt ( Der Wert sollte etwas geringer eingestellt werden als am Umrichter )
- Regelung verzogert nicht korrekt
- Hydraulik verzogert nicht korrekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Die Eingabe des Wertes ,0“ schaltet die Uberwachung ab

Fehlercode :95

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Stufe (-) AUF-Richtung!
Lang Text Kabine unter Blndig bei Aufwartsfahrt gestoppt!
Beschreibung Der Aufzug hielt in Aufwértsrichtung VOR der Haltestelle an ( Kabine zu Tief )
Reaktion Generell Die Steuerung reguliert nach, falls Regulieren aktiviert ist.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bremsverzogerung falsch eingestellt
- Lastabhédngiges Hydrauliksystem
- Ungenaue Regelung ( Open Loop )
- Stérung bei der DCP Ubertragung
Beseitigung - Bremsverzogerung einstellen ( verringern ) ( Nur nachstellen falls der Fehler in jeder Haltestelle gleichmaRig auftritt )

- Etagenhohe anpassen
- Regelung nachstellen
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Fehlermeldungen

Fehlercode :96

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Stufe (+) AUF-Richtung!

Lang Text

Kabine tiber Biindig bei Aufwartsfahrt gestoppt!

Beschreibung

Der Aufzug hat in Aufwirtsrichtung die Haltestelle Gberfahren ( SoZone )

Reaktion Generell Die Steuerung reguliert nach, falls Regulieren aktiviert ist.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bremsverzogerung falsch eingestellt
- Lastabhédngiges Hydrauliksystem
- Ungenaue Regelung ( Open Loop )
- Stérungen bei der DCP Ubertragung
Beseitigung - Bremsverzégerung einstellen ( erhohen ) ( Nur nachstellen falls der Fehler in jeder Haltestelle gleichmaRig auftritt )

- Etagenhohe anpassen
- Regelung nachstellen

Fehlercode :97

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Stufe (-) AB-Richtung!

Lang Text

Kabine unter Bindig bei Abwartsfahrt gestoppt!

Beschreibung

Der Aufzug hat in Abwdrtsrichtung die Haltestelle iiberfahren ( SuZone )

Reaktion Generell Die Steuerung reguliert nach, falls Regulieren aktiviert ist.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bremsverzogerung falsch eingestellt
- Lastabhdangiges Hydrauliksystem
- Ungenaue Regelung ( Open Loop )
- Storungen bei der DCP Ubertragung
Beseitigung - Bremsverzogerung einstellen ( erhéhen ) ( Nur nachstellen falls der Fehler in jeder Haltestelle gleichmaRig auftritt )

- Etagenhohe anpassen
- Regelung nachstellen

Fehlercode :98

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Stufe (+) AB-Richtung!

Lang Text

Kabine tiber Biindig bei Abwartsfahrt gestoppt!

Beschreibung

Der Aufzug hielt in Abwértsrichtung VOR der Haltestelle an ( Zu Hoch )

Reaktion Generell Die Steuerung reguliert nach, falls Regulieren aktiviert ist.
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bremsverzogerung falsch eingestellt
- Lastabhédngiges Hydrauliksystem
- Ungenaue Regelung ( Open Loop )
- Stérungen bei der DCP Ubertragung
Beseitigung - Bremsverzogerung einstellen ( verringern ) ( Nur nachstellen falls der Fehler in jeder Haltestelle gleichmaRig auftritt )

- Etagenhohe anpassen
- Regelung nachstellen

Riickstellung

Hotline kontaktieren

Kurztext Verzé. klein/AWG-Fehler!

Lang Text Verzdgerung ist niedrig oder AWG Pos. falsch. Obere / untere Etage!

Beschreibung Die Steuerung liest einen ungiiltigen Wert des AWG ein ( Der erlaubte Bereich ist : (Nullpunkt —900mm als unterstes Ende ) + nEtagebabsténde + 900mm als oberstes
Ende)

Reaktion Generell
Seil
Hydraulik

Ursachen - Lesefehler des AWG

Fehlercode : 100

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

DCP Fehler!

Lang Text

DCP-Fehler, keine Kommunikation mit Umrichter!

Beschreibung

Die Steuerung erkennt eine fehlerhafte Kommunikation mit dem Frequenzumrichter

Reaktion

Generell Die Steuerung geht in den , AuBer Betrieb“ Zustand. Tritt der Fehler wéhrend der Fahrt auf, so wird noch gepriift ob der Umrichter die Verzégerung
zum richtigen Zeitpunkt einleitet, ansonsten wird ein Not Stopp ausgefiihrt.

Seil

Hydraulik

Ursachen

- Stecker nicht richtig gesteckt

- Isolierung des Kabels mit eingeklemmt

- Verdrahtung falsch ( Es muss Uber ldngere Distanzen zwingend ein geschirmtes paarweise verdrilltes Kabel genutzt werden )
- Schirmung nicht aufgelegt / Kabel schlecht gefiihrt

Beseitigung

- Siehe Ursachen
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Fehlercode :101

Riickstellung 800+ Ok
Kurztext Ventil 1 nicht ge6ffnet
Lang Text AB Ventil 1 nicht geoffnet!
Beschreibung Bei elektronischen Giberwachten Ventilen wurde nach Fahrtbeginn kein 6ffnen des Ab1 Ventils erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ventil defekt
- Ventil falsch eingestellt
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren ( I: Kontrolle Ventill)

Fehlercode :102

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext Ventil 1 nicht geschl.
Lang Text AB Ventil 1 nicht geschlossen!
Beschreibung Bei elektronischen iberwachten Ventilen wurde nach Fahrtende kein schlieBen des Ab1 Ventils erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ventil defekt
- Ventil falsch eingestellt
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren ( I: Kontrolle Ventill)

Fehlercode :103

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext Ventil 2 nicht gedffnet
Lang Text AB Ventil 2 nicht geéffnet!
Beschreibung Bei elektronischen iberwachten Ventilen wurde nach Fahrtbeginn kein 6ffnen des Ab2 Ventils erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ventil defekt
- Ventil falsch eingestellt
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /0 umparametrieren ( I: Kontrolle Ventil2 )

Fehlercode :104

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext Ventil 2 nicht geschl.
Lang Text AB Ventil 2 nicht geschlossen!
Beschreibung Bei elektronischen Giberwachten Ventilen wurde nach Fahrtende kein schlieRen des Ab2 Ventils erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ventil defekt
- Ventil falsch eingestellt
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren ( I: Kontrolle Ventil2 )

Fehlercode : 105

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Eingang BY PASS

Lang Text

Eingang BY PASS

Beschreibung

Mit der By-Pass Funktion kénnen Tiirkontakte tiberbriickt werden.Die Steuerung tberprift die Eingédnge der By-Pass Funktion es darf nur Ein oder Aus anliegen,
Inspektion muB eingeschaltet sein um By-Pass einschalten zu kénnen.

Ursachen

- Turen nicht geschlossen (Tiir zu Endschalter muR aktiv sein)
- Inspektion nicht eingeschaltet
- By-Pass Ein und -Aus liegen gleichzeitig an / nicht an
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Fehlercode : 106

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Kein Gruppenpaket!

Lang Text Gruppenpaket nicht empfangen!

Beschreibung Die Steuerung erwartet nach Aussenden eines Gruppentelegramms eine Antwort der Gbrigen Gruppenteilnehmern. Sollte dieses Ausbleiben wird dieser Fehler hinterlegt.
Ursachen - Verdrahtung fehlerhaft

- Kabelfithrung ( Es miissen zwingend geschirmte , paarweise verdrillte Leitungen genutzt werden )
- Gruppenplatine defekt

Fehlercode :107

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Inspektion Endschalter!
Lang Text Inspektion: Endschalter oben aktiv!
Beschreibung Der Inspektionsendschalter wurde in Aufwartsrichtung tiberfahren
Reaktion Generell Die Steuerung geht in den , AuRer Betrieb” Zustand und die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch
Seil
Hydraulik
Ursachen - Endschalter Giberfahren
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Endschalter in Abwartsrichtung verlassen
- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Fehlercode :108
Riickstellung

Riickholfahrt mit Betatigung des Endschalters um dessen korrekte Arbeitsweise sicherzustellen

Kurztext

Kein Insp. Endschalter!

Lang Text

Inspektion: Endschalter nicht erkannt im Obergeschoss!

Beschreibung

Steht bei Einfahrt in den obersten Halt kein —H am programmierten Eingang an, wechselt die Steuerung sofort in den auRer Betrieb Modus. Am TFT wird die
Fehlermeldung ,Fehler Inspektions-Endschalter” ausgegeben.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Der Aufzug bleibt im oberen Halt stehen
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab. Regulieren bleibt aktiv.
Ursachen - Endschalter nicht verdrahtet
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0O umparametrieren
Riicksetzung Da der Inspektions-Endschalter fur die Sicherheit des Technikers duBerst wichtig ist, kann keine Fahrt mit Inspektion durchgefiihrt werden, bis die korrekte

Funktion des Inspektions-Endschalters nachgewiesen ist. Ein Riickstellen des Fehlers mit Reset oder 800 ist nicht moglich.

Der Fahrkorb kann mit Riickholung, bei Hydraulikaufziigen mit der Softwarertckholung, verfahren werden. Ist der Fehler behoben, muss der Fahrkorb in den obersten
Halt gefahren werden (z.B. mit Rickholung), wobei durch Eingang von —H die korrekte Funktion des Inspektions-Endschalters nachgewiesen wird. AnschlieRend kann der
Normalbetrieb wieder aufgenommen werden und auch wieder mit Inspektion gefahren werden.

Fehlercode : 109

Riickstellung

800 + Ok

Kurztext Pulse nicht erkannt
Lang Text Pulse vom Encoder nicht erkannt
Beschreibung Bei Impulsmethode erkennt die Steuerung bei Fahrt keine Impulse vom Encoder.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ausfall des Encoders
- Verdrahtung fehlerhaft
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Uberpriifen ob Jumper fiir Impulsmethode gesteckt ist

Fehlercode : 110

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Kurzschl. EBus mit +H
Lang Text Kurzschluss EBus mit +H
Beschreibung Die Steuerung erkennt einen Kurzschluss zwischen dem Etagenbus und 24V ( +H ).
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kurzschluss zwischen Etagenbus und 24V
Beseitigung - Etagenbus abklemmen. Sollte der Fehler dann noch auftreten, liegt der Fehler im Schaltschrank.

- Stecker fiir den EBus auf der PB Platine abziehen. Sollte der Fehler noch anliegen, Hotline kontaktieren
- Sollte der Fehler nach abklemmen der Etagenbuses verschwinden, so muss im Schacht nach dem Fehler gesucht werden
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Fehlercode :111

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Kurzschl. EBus mit -H

Lang Text

Kurzschluss EBus mit -H

Beschreibung

Die Steuerung erkennt einen Kurzschluss zwischen dem Etagenbus und GND ( -H ).

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kurzschluss zwischen Etagenbus und GND
Beseitigung - Etagenbus abklemmen. Sollte der Fehler dann noch auftreten, liegt der Fehler im Schaltschrank.

Stecker fiir den EBus auf der PB Platine abziehen. Sollte der Fehler noch anliegen, Hotline kontaktieren
Sollte der Fehler nach abklemmen der Etagen Buses verschwinden, so muss im Schacht nach dem Fehler gesucht werden

Fehlercode :112

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Kurzschl. FBus mit +H

Lang Text

Kurzschluss FBus mit +H

Beschreibung

Die Steuerung erkennt einen Kurzschluss zwischen dem Fahrkorbbus und 24V ( +H ).

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kurzschluss zwischen Fahrkorbbus und 24V
Beseitigung - Fahrkorbbus abklemmen. Sollte der Fehler dann noch auftreten, liegt der Fehler im Schaltschrank.

Stecker fiir den FBus auf der PB Platine abziehen. Sollte der Fehler noch anliegen, Hotline kontaktieren
Sollte der Fehler nach abklemmen der Fahrkorb Buses verschwinden, so muss auf dem Fahrkorb / Hangekabel nach dem Fehler gesucht werden
Sollte die Anlage mit 2 Tirseiten und selektiver Tlrsteuerung ausgestattet sein, so muss auch im Schacht der Fahrkorbbus kontrolliert werden.

Fehlercode :113

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Kurzschl. FBus mit -H

Lang Text

Kurzschluss FBus mit -H

Beschreibung

Die Steuerung erkennt einen Kurzschluss zwischen dem Fahrkorbbus und GND ( -H ).

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kurzschluss zwischen Fahrkorbbus und GND
Beseitigung - Fahrkorbbus abklemmen. Sollte der Fehler dann noch auftreten, liegt der Fehler im Schaltschrank.

Stecker fiir den FBus auf der PB Platine abziehen. Sollte der Fehler noch anliegen, Hotline kontaktieren
Sollte der Fehler nach abklemmen der Fahrkorb Buses verschwinden, so muss auf dem Fahrkorb / Hangekabel nach dem Fehler gesucht werden
Sollte die Anlage mit 2 Tiirseiten und selektiver Tlrsteuerung ausgestattet sein, so muss auch im Schacht der Fahrkorbbus kontrolliert werden

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext RUN/READY ein im Still.
Lang Text NGVA3-Fehler RUN/READY beide ein im Stillstand
Beschreibung Der elektronische Ventilblock meldet das ,Run und Ready*” Signal im Stillstand
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - NGV defekt ( Im Stillstand darf nur das ,Ready” Signal anliegen )
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0O umparametrieren

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext RUN/READY beide ein in Fahrt
Lang Text NGVA3-Fehler RUN/READY beide ein in Fahrt
Beschreibung Der elektronische Ventilblock meldet das ,Run und Ready“ Signal wahrend der Fahrt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - NGV defekt ( Wahrend der Fahrt darf nur das ,,Run” Signal anliegen )
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien 1/0 umparametrieren

LiSA 20/21 Fehlerliste

Rev 1.25




Fehlermeldungen

Riickstellung 700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen
Kurztext RUN/READY aus im Still.
Lang Text NGVA3-Fehler: RUN/READY Signale aus im Stillstand
Beschreibung Der elektronische Ventilblock meldet weder das ,,Run oder Ready” Signal wihrend des Stillstands
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - NGV defekt ( Wahrend die Kabine steht muss das ,,Ready” Signal anliegen )

- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt

Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Ruickstellung 700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler I6schen
Kurztext RUN/READY aus bei Fahrt
Lang Text NGVA3-Fehler: RUN/READY\Signale aus wihr. Fahrt
Beschreibung Der elektronische Ventilblock meldet weder das ,,Run oder Ready” Signal wéhrend der Fahrt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - NGV defekt ( Wahrend der Aufzug fahrt, muss das ,,Run” Signal anliegen )

- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt

Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode :118

Riickstellung 800+ Ok / Riickholung
Kurztext SM SZ Reihenfolge!
Lang Text SM SZ Reihenfolge falsch
Beschreibung Die Schaltreihenfolge der Zonenschalter ist falsch. Beim Einfahrt in die Zone muss zuerst das Signal SZ (Zone) kommen und anschlieBend SM (Signalgeber Mitte).
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Zonenmagnete falsch gesetzt (Zone Giber SZ muB gréRer sein als SM)

- Etagenhohen falsch eingestellt ( Kabine hélt auch nicht bindig )
- Eingang defekt (SZ)

Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite prifen

Fehlercode :119

Ruickstellung Automatisch nach Eingabe einer Telefonnummer
Kurztext Keine Notrufnummer!
Lang Text Notrufnummer nicht vergeben!
Beschreibung Sollte an der Steuerung eingegeben werden, das sie als Notrufsystem arbeitet, so erwartet Sie eine Eingabe einer Notruftelefonnummer
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Keine Telefonnummer hinterlegt
Beseitigung - Telefonnummer unter ,, Menu -> Parameter -> Notruf” eingeben

Fehlercode :120

Riickstellung Automatisch
Kurztext Modemverbindung!
Lang Text Verbindungsfehler serielles Modem
Beschreibung Ist an der Steuerung der Modembetrieb aktiviert ( Notruf oder Ferndiagnose ) und es wird kein Modem erkannt, so wird dieser Fehler ausgegeben
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Modem abgeschaltet

- Kabel abgezogen
- Kabel defekt
- Modembetrieb aktiviert ohne das ein Modem an der Anlage vorhanden ist

Beseitigung - Siehe Ursachen
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Fehlercode :121

Riickstellung

800+0k / Riickholung / Reset

Kurztext

Fehler Offnung Tiir 1

Lang Text

Fehler bei Offnen der Tiir 1

Beschreibung

Die Steuerung konnte nach 5 Turéffnungsversuchen keine offenen Fahrkorbtir erkennen ( SK3/4 6ffnen nicht )

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Turantrieb defekt
- Verdrahtungsfehler ( APO —> Tiirantrieb )
- Ausgang des Busmoduls defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Ausgang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf ein anderen freien 1/0 Um parametrieren

Fehlercode :122

Riickstellung 800+ Ok
Kurztext Fahrkorbbewegung!
Lang Text Keine giiltige Fahrkorbbewegung!

Beschreibung

Die Steuerung tiberwacht permanent ob sich die Kabine bewegt. Wird keine Fahrkorbbewegung erkannt so wird vor dem erreichen der Fahrkontrollzeit dieser Fehler
ausgeldst. ( vgl Beschreibung zu: Parameter > Spezial > Fehlereinstellung > Fahrkorbbewegung”

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil Die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch
Hydraulik Die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch und der Aufzug senkt sich danach in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - Parameter falsch eingestellt
- Aufzug bewegt sich trotz Fahrbefehle nicht
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Die Eingabe des Werts ,,0 schaltet die Uberwachung aus

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext Ivalve SMA1 A Keine OV
Lang Text Ivalve SMA1 A : Keine OV wihrend des Zeitfensters A (Fahrt) erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein ,,GND“ Signal des SMA Kontaktes wahrend des Zeitfenster ,A“ am Eingang ,Kontrolle lvalve”
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
- Beim Anfahren ( Sanftanlaufgerat lduft an ) aber die Fahrt wird vor dem 6ffnen der Ventile abgebrochen ( kurzeitiges Tippen bei einer Inspektionsfahrt)
- Beim Nachregulieren ( Nachregulieren wird begonnen und durch eine wippenden Kabine wieder unterbrochen )
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA lesen
- Parameter ,|Valve Verzégerung” auf 3000ms einstellen

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext Ivalve SMAL1 B: Keine 24V
Lang Text Ivalve SMA1 B: Keine 24V wahrend des Zeitfensters B (Stillstand) erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein SchlieBen des SMA Kontaktes ( 24V ) wihrend des Stillstands innerhalb des Zeitraums ,,B“ am Eingang , Kontrolle Ivalve”
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA lesen

Fehlercode :125

Riickstellung 800+ Ok
Kurztext SZ ist immer aktiv!
Lang Text SZist immer aktiviert!
Beschreibung Der Zonenschalter SZ wird von der Steuerung permanent als aktiv gesehen. Dieser muss auRerhalb der Zone abgeschaltet sein.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Zonenmagnete falsch gesetzt , so dass der Magnetschalter nicht mehr ausgeschalten wird ( Polung beachten )
- Magnetschalter defekt
- Verdrahtung falsch
- Schluss im Hangekabel ( Vgl. Schaltplan )
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
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Fehlercode : 126

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext SZ immer deaktiv!
Lang Text SZ ist immer deaktiviert!
Beschreibung Der Zonenschalter SZ wird von der Steuerung nie erkannt. Innerhalb der Zone muss dieser als aktiv erkannt werden.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Zonenmagnete falsch gesetzt, so dass der Magnetschalter nicht eingeschaltet wird ( Polung beachten )
- Magnetschalter defekt
- Verdrahtung falsch
- Schalter nicht angeschlossen
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :127

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext SZin Zone nicht aktiv!
Lang Text SZist in der Zone nicht aktiviert!
Beschreibung Die Steuerung erwartet einen aktiviertes ,.SZ“ Signal in der Zone.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Zonenmagnete falsch gesetzt

- Etagenhohen in der Steuerung stimmen nicht mit der Realitat tiber ein

Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :128

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext kein SZ Wechsel!
Lang Text kein SZ Wechsel festgestellt!
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein Wechsel des Signals ,SZ“ wahrend der Fahrt. AuBerhalb der Zone muss das Signal inaktiv sein, in der Zone aktiviert.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Zonenmagnete falsch gesetzt, so dass der Magnetschalter nicht ein/ausgeschaltet wird ( Polung beachten )
- Magnetschalter defekt
- Verdrahtung falsch
- Schalter nicht angeschlossen
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :129

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Stoppe Fahrbefehl

Lang Text

Fahrbefehl muss unterbrochen werden!

Beschreibung

Muss die Steuerung aus irgendwelchen Griinden ein Not Stopp ausfiihren, so wird diese Meldung hinterlegt. Bitte im Fehlerspeicher vor und nach diesem Fehler
beachten, da dies Riickschliisse auf den Grund des Not Stopps geben kénnte.

Ursachen

- Siehe Fehlerspeicher

Fehlercode :130

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Notrufzentrale! n. Err.
Lang Text Fehler: Notrufzentrale nicht erreichbar!
Beschreibung Wird die Steuerung als Notrufgerdt genutzt, und es kann beim Routine anruf die Leitwarte nicht erreicht werden, so wird dies als Fehler gemeldet
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Telefonleitung gestort
- Kein Empfang im Falle von GSM basiertem Notrufgerat
- Telefonanlage verstellt ( Amtsholung )
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :131

Riickstellung

800+ Ok / Riickholung

Kurztext

Bewegung beim Start!

Lang Text

Fehler: Fahrkorbbewegung beim Start!

Beschreibung

Die Steuerung Uiberwacht ob sich die Kabine innerhalb von 3Sek. nach anlegen der Fahrbefehle bewegt . Wird keine Fahrkorbbewegung erkannt so wird vor dem
Erreichen der Fahrkontrollzeit dieser Fehler ausgeldst. ( vgl. Beschreibung zu: Parameter > Spezial > Fehlereinstellung > Start Fahrkorbbewegung”

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Parameter falsch eingestellt
- Aufzug bewegt sich trotz Fahrbefehle nicht
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Die Eingabe des Werts ,,0 schaltet die Uberwachung aus
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_ Fehlermeldungen

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Alarm Immer Aktiv!
Lang Text Alarm Immer Aktiv!
Beschreibung Erkennt die Steuerung mehr als 10 Minuten einen ,gedriickten” Alarmtaster, so wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Alarmtaster gedriickt
- Kurzschluss auf ,AL” oder ,,EC”
- Héngekabel
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

Automatisch

Kurztext WDGA nicht vorhanden!
Lang Text AWG(WACHENDORF-WDGA) nicht vorhanden!
Beschreibung Wird ein Absolutwertgeber der Fa. Wachendorf genutzt und die Steuerung empfangt keine Daten von diesem, so wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - AWG defekt
- AWG nicht angeschlossen
- Verdrahtung falsch
- Héngekabel defekt
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Es miissen zwingend geschirmte und paarweise verdrillte Leitungen zum Anschluss des AWG genutzt werden

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext LIMAX nicht vorhanden!
Lang Text AWG(ELGO_LIMAX) nicht vorhanden!
Beschreibung Wird ein Absolutwertgeber der Fa. Elgo genutzt (LiSA Standard) und die Steuerung empféangt keine Daten von diesem, so wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - AWG defekt
- AWG nicht angeschlossen
- Verdrahtung falsch
- Héngekabel defekt
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Es miissen zwingend geschirmte und paarweise verdrillte Leitungen zum Anschluss des AWG genutzt werden

Riickstellung

Automatisch

Kurztext LIMAX-Safe nicht vorhanden!
Lang Text AWG nicht vorhanden!
Beschreibung Wird ein Sicherheits-Absolutwertgeber der Fa. Elgo genutzt (LIMAX33CP) und die Steuerung empfangt keine Daten von diesem, so wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - AWG defekt
- AWG nicht angeschlossen
- CANopen Verbindung fehlerhaft
- Verdrahtung falsch
- Héngekabel defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Es miissen zwingend geschirmte und paarweise verdrillte Leitungen zum Anschluss des AWG genutzt werden

Reservierter Fehlercode

Reservierter Fehlercode

Reservierter Fehlercode
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Fehlermeldungen

Fehlercode :139

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Riickh.: Eingang doppelt!

Lang Text

Riickholung auf dem RB ist aktiv und ein zuséatzlicher RUE Eingang ist ebenfalls aktiv.

Beschreibung

Der Eingang ,RUE” ( P.45 ) auf dem PB und ein zusatzlich programmierter Eingang fiir die Riickholung ( Parameter > Ein/Ausgénge > Eingédnge Allgemein > |:Ruckholung )
sind gleichzeitig aktiv

Seil
Hydraulik |
Ursachen - Beide Eingénge sind aktiviert
- Verdrahtungsfehler
- Parameter falsch
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren
Fehlercode : 140
Riickstellung 800+ Ok
Kurztext Eingang Notrufsystem!
Lang Text Fehler: Eingang Notrufsystem

Beschreibung

Wird ein Notrufsystem genutzt, so kann am Eingang ,, Parameter > Ein/Ausgange > Eingadnge Allgemein > Seite 5 > |:Fehler GSM/Notrufsys. ) der Stérmeldekontakt des NS
angeschlossen werden. Ist der Eingang aktiviert, wird dieser Fehler hinterlegt

Reaktion

Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil Der Aufzug beendet seine Fahrt und bleibt dann stehen

Hydraulik Der Aufzug beendet seine Fahrt und senkt in die unterste Haltestelle ab

Ursachen

- Notrufsystem meldet Fehler

- Keine Netzabdeckung bei GSM
- Verdrahtung falsch

- Eingang defekt

Beseitigung

- Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/0O umparametrieren

Fehlercode : 141

Riickstellung

800+ Ok

Kurztext Reset Klappschiirze an!
Lang Text Eingang Reset Klappschiirze immer an!
Beschreibung Die Steuerung erkennt der ,Reset” Eingang fiir die Klappschiirze permanent als aktiv. Soll die Klappschiirze zuriickgesetzt werden, darf es nur einen ,Resetimpuls” geben.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Resetschalter hingt / permanent geschalten
- Verdrahtungsfehler
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode :142

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

AWG Magnetband!

Lang Text

Fehler AWG Magnetband!

Beschreibung

Die Steuerung bekommt vom AWG Lesekopf mitgeteilt, dass das Magnetband fehlerhaft ist

Reaktion

Generell Die Steuerung geht in den , AuRer Betrieb” Zustand und die Steuerung fiihrt einen Not Stopp durch

Seil

Hydraulik

Ursachen

- Magnetband fehlerhaft

- Magnetband fehlerhaft installiert ( vgl. AWG Installationsanweisung )

- Lesefehler vom AWG

- Verdrahtung falsch ( Es muss Uber ldngere Distanzen zwingend ein geschirmtes paarweise verdrilltes Kabel genutzt werden, Hangekabel beachten)
- Schirmung nicht aufgelegt / Kabel schlecht gefiihrt

Beseitigung

- Siehe Ursachen

Fehlercode :143

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

KEIN Umrichter-READY!

Lang Text

READY-Eingang Umrichter aus!

Beschreibung

Nur bei Anlagen mit ,Standby Funktion“: Die Steuerung erwartet vom Umrichter ein ,Ready” Signal, das ausgegeben wird sobald der Umrichter Fahrbefehle akzeptiert.
Trifft dieses Signal nicht ein, wird diese Meldung hinterlegt.

Reaktion Generell Die Steuerung geht in den , AuBer Betrieb“ Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Umrichter nicht bereit
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
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Fehlermeldungen

Riickstellung 700+ Ok
Kurztext Ivalve SMA1 B2: Keine OV->6s!
Lang Text Ivalve SMA1 B2: 6s nach Stop: OV nicht erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein ,,GND" Signal des SMA innerhalb von 6s
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA beachten

Fehlercode : 145 ( Nur mit Bucher IValve System )

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

IValve SMA1 10 Fehler!

Lang Text

Ivalve SMA1 10 Bus Modul nicht erkannt!

Beschreibung

Sind die Eingange zur Uberwachung des Ivalve auf einem Bus Modul programmiert, so ist sicherzustellen, dass die Steuerung dieses Modul immer ,sieht*, also das Modul
aktiv ist. Sollte das Modul ausfallen, erkennt die Steuerung dies und setzt die Anlage still.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bus Modul defekt
- Bus Modul nicht sauber auf die Busleitung gesteckt (Kein sicherer Kontakt )
Beseitigung - Bus Modul tauschen

- Bus Modul neu ,einpressen”

Fehlercode : 146

Riickstellung

800+0k / Ruickholung / Reset

Kurztext

Fehler Offnung Tiir 2

Lang Text

Fehler bei Offnen der Tiir 2

Beschreibung

Die Steuerung konnte nach 5 Turéffnungsversuchen keine offenen Fahrkorbtir erkennen ( SK3/4 6ffnen nicht )

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Turantrieb defekt
- Verdrahtungsfehler ( APO —> Tiirantrieb )
- Ausgang des Busmoduls defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Ausgang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien 1/0O Um parametrieren

Fehlercode : 147

Riickstellung

Menu > Tools > Seite 2 > Reset Wartungsintervall ( Nur fiir Benutzer mit ,Priority Level”)

Kurztext

Wartungsintervall

Lang Text

Wartungsintervall erreicht!

Beschreibung

Der unter: Menu -> Parameter -> Spezial -> Wartungsintervall eingestellte Wert wurde erreicht. Das Wartungsintervall kann aus Fahrtenzahlen, Betriebsstunden oder
Richtungswechseln ausgelost werden.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik

Ursachen - Wartungsintervall erreicht

Beseitigung - Menu —> Tools -> Seite 2 -> Reset Wartungsintervall

Fehlercode :148

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

Modul 48 Fehler!

Lang Text

Modul 48 Fehler!

Beschreibung

Das Fahrkorbmodul mit der Adresse 48 wird zum Einlesen der Inspektionsteuerung genutzt. Damit die uneingeschrankte Funktion der Inspektionssteuerung immer
gewabhrleistet ist, wird dieses Modul permanent tiberwacht.

Reaktion Generell Die Steuerung geht in den , AuRer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Modul defekt
- Modul nicht gesteckt
- Keine Kommunikation zwischen Steuerung und Fahrkorb ( Bus gestort )
Beseitigung - Modul tauschen (Jumper beachten )

- Modul stecken ( Evtl. korrodierte Kontakte )
- Werden alle Module nicht erkannt ( Statusseite ) die Verdrahtung des Fahrkorb Bus kontrollieren
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Fehlermeldungen

Fehlercode :149

Ruckstellung

800 +0Ok

Kurztext

Ext.Sicherheitssch.inakt.

Lang Text

Externe Sicherheitsschaltung inaktiv

Beschreibung

Wird eine externe Sicherheitsschaltung verwendet, so bietet die Steuerung die Méglichkeit an diese zu iiberwachen. Die Steuerung erwartet am Uberwachungseingang
einen Statuswechsel um sicherzustellen, dass die Sicherheitsschaltung korrekt arbeitet. Erkennt die Steuerung ein permanent inaktives Signal, muss von einem Fehlerfall
ausgegangen werden.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand und fiihrt einen Not-Stopp aus
Seil
Hydraulik
Ursachen - Uberwachungsfunktion hat angesprochen
- Sicherheitsrelais defekt
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt ( Menu > Paramater > Ein/Ausgange > Eingdnge Allgemein > |:Test ext. Sicherheits.
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
Fehlercode : 150
Ruckstellung 800 +0Ok

Kurztext

Ext.Sicherheitssch.akt.

Lang Text

Externe Sicherheitsschaltung aktiv

Beschreibung

Wird eine externe Sicherheitsschaltung verwendet, so bietet die Steuerung die Méglichkeit an diese zu iiberwachen. Die Steuerung erwartet am Uberwachungseingang
einen Statuswechsel um sicherzustellen, dass die Sicherheitsschaltung korrekt arbeitet. Erkennt die Steuerung ein permanent aktives Signal, muss von einem Fehlerfall
ausgegangen werden.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und fiihrt eine Not-Stopp aus
Seil
Hydraulik
Ursachen - Uberwachungsfunktion hat angesprochen
- Sicherheitsrelais defekt
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt ( Menu > Paramater > Ein/Ausgange > Eingange Allgemein > |:Test ext. Sicherheits.
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Moduswechsel_1

Lang Text Umschalten auf Inspektion wéahrend der Fahrt
Beschreibung Es wurde wahrend der Fahrt die Inspektion eingeschaltet
Ursachen Sie Beschreibung

Ruickstellung

Automatisch

Kurztext Moduswechsel_2

Lang Text Umschalten auf Riickholung wéhrend der Fahrt
Beschreibung Es wurde wahrend der Fahrt die Rickholsteuerung aktiviert
Ursachen Sie Beschreibung

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Moduswechsel_3

Lang Text Umschalten auf Installation wéhrend der Fahrt
Beschreibung Es wurde wahrend der Fahrt die Montagefahrt aktiviert
Ursachen Sie Beschreibung

Fehlercode :154

Ruickstellung

800 +Ok / Automatisch wenn SK4 geschlossen wird

Kurztext

Zus. Riegelm. Zeit abgel.

Lang Text

Zusitzl. Riegelmagnet Zeit abgelaufen

Beschreibung

Wird der Riegelmagnet von der Steuerung aktiviert, so wird erwartet dass der Sicherheitskreis geschlossen wird ( SK4 ). Trifft das nicht zu, wird dieser Fehler hinterlegt.
Die Steuerung deaktiviert den Riegel und es wird nach 50 Sek. Ein erneuter Versuch durchgefiihrt.

Ruickstellung

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand und fiihrt einen Not-Stopp aus
Seil
Hydraulik
Ursachen - Riegelmagnet defekt
- Verdrahtung falsch
- Ausgang defekt ( Relais )
- Riegelkontakt falsch eingestellt
Beseitigung - Siehe Ursachen
Fehlercode : 155

Kurztext Softwarefehler

Lang Text Fehler im Steuerungsprogramm
Beschreibung Es liegt ein Problem in der CPU vor.
Beseitigung Hotline kontaktieren
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Fehlermeldungen

Fehlercode : 156 ( nur bei aktivierter Verzogerungskontrollschaltung )

Riickstellung

Automatisch nach Eingabe der I/Os

Kurztext

Keine 10s. fir VZK def.

Lang Text

Keine |0s fir die Verzégerungskontrolle definiert

Beschreibung

Ist die Anlage mit einer Verzogerungskontrollschaltung ( VZK ) ausgeriistet und die Steuerung stellt einen Teil der Uberwachungseinheit dar, so miissen diverse 1/0
definiert sein. Sollten diese nicht programmiert sein, wird diese Meldung ausgegeben.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verzogerungskontrolle aktiviert aber keine 1/0’s programmiert
Beseitigung - 1/0 programmieren ,Menu > Parameter > Allgemein > Verzégerungskontrolle”

Fehlercode : 157 ( nur bei aktivierter Verzégerungskontrollschaltung )

Riickstellung

Automatisch nach Eingabe der Geschwindigkeit

Kurztext

Nenngeschw. nicht eingestellt

Lang Text

Nenngeschwindigkeit nicht eingestellt

Beschreibung

Ist die Anlage mit einer Verzogerungskontrollschaltung ( VZK ) ausgeriistet und die Steuerung stellt einen Teil der Uberwachungseinheit dar, so muss zwingend die
Nenngeschwindigkeit eingestellt sein

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Verzogerungskontrolle aktiviert aber keine Nenngeschwindigkeit eingestellt
Beseitigung - Nenngeschwindigkeit einstellen: ,Menu > Parameter > Allgemein > Fahren > Nenngeschwindigkeit”

Fehlercode : 158 ( nur bei aktivierter Verzégerungskontrollschaltung )

Riickstellung

800+0k / Reset

Kurztext

Fehler Uberw. VZK

Lang Text

Sicherheitsschaltung fiir VZK hat angesprochen

Beschreibung

Ist die Anlage mit einer Verzégerungskontrollschaltung ( VZK ) ausgeriistet und die Steuerung stellt einen Teil der Uberwachungseinheit dar, so wird eine externe
Sicherheitsschaltung dafiir genutzt. Diese wird von der Steuerung permanent auf eine korrekte Arbeitsweise gepruft. Sollte die Steuerung eine Abweichung feststellen,
so wird dieser Fehler ausgegeben.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und fiihrt einen Not-Stopp aus
Seil
Hydraulik
Ursachen - Fehler in der Sicherheitsschaltung
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 159 ( nur bei aktivierter Verzégerungskontrollschaltung )

Riickstellung

800+0k / Reset

Kurztext

AbKo fiir VZK

Lang Text

Schitzabfallkontrolle fiir Verzégerungskontrolle

Beschreibung

Ist die Anlage mit einer Verzégerungskontrollschaltung ( VZK ) ausgeriistet und die Steuerung stellt einen Teil der Uberwachungseinheit dar, so werden die dafiir
eingesetzten Schiitze und Relais auf Anzug und Abfall Gberwacht.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand und fiihrt einen Not-Stopp aus
Seil
Hydraulik
Ursachen - Schiitz / Relais defekt
- Kontakt verbrannt
- Verdrahtung falsch
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 160

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Modul Inspektion Grube!
Lang Text Modul Inspektion in Grube nicht erkannt
Beschreibung Das fiir die Inspektionsteuerung in der Grube zustdndige Busmodul wird von der Steuerung nicht erkannt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Busmodul nicht angeschlossen
- Busmodul defekt
- 1/0’s auf ein nicht vorhandenes Modul parametriert
Beseitigung - Modul anschlieRen

- Parameter kontrollieren
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Fehlercode :161

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Not-Aus in Grube!
Lang Text Not-Aus in der Grube wurde gedriickt!
Beschreibung Der Not Aus am Fahrkorb wird von der Steuerung tiberwacht. Nach Betatigung des Not-Aus wird diese Meldung hinterlegt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betriebs” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Not Aus in der Grube betatigt
- Eingang defekt
- Verdrahtung falsch
Beseitigung - Not Aus zuriicksetzen

- Siehe Ursachen

Fehlercode :162

Riickstellung

800 +0k

Kurztext Position Aufsetzbolzen
Lang Text Aufsetzvorrichtung: Position Aufsetzbolzen
Beschreibung Aufsetzbolzen konnten nicht in die korrekte Position aus- oder eingefahren werden.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bolzen hdngen Mechanisch / Antrieb fehlerhaft
- Endschalter falsch eingestellt
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Demo Modus ein
Lang Text Demo Modus ein
Beschreibung Die Steuerung wurde auf Demo-Betrieb umgeschaltet
Ursachen Sie Beschreibung

Riickstellung

Automatisch

Kurztext Demo Modus aus
Lang Text Demo Modus aus
Beschreibung Die Steuerung wurde vom Demo-Betrieb zuriick in den Normalbetrieb geschaltet
Ursachen Sie Beschreibung

Fehlercode : 165

Riickstellung

800 +0k

Kurztext Tur auf Endschalter TS1
Lang Text Tur auf Endschalter TS1 nicht erkannt
Beschreibung Wird der Tiir-Auf Endschalter im Betrieb benétigt (Uberpriifung der Tiirkontakte mit Aufzugswirter, Schleusenfunktion) iiberwacht die Steuerung diesen Schalter.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Schalter falsch konfiguriert (N.O./N.C.)
- Ture nicht vollstandig gedffnet / Schalter fehlerhaft
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 166

Riickstellung

800 +0Ok

Kurztext Tir auf Endschalter TS2
Lang Text Tur auf Endschalter TS2 nicht erkannt
Beschreibung Wird der Tiir auf Endschalter im Betrieb benétigt (Uberpriifung der Tiirkontakte mit Aufzugswiérter, Schleusenfunktion) iiberwacht die Steuerung diesen Schalter.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Schalter falsch konfiguriert (N.O./N.C.)
- Tire nicht vollstdndig gedffnet / Schalter fehlerhaft
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
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Fehlercode : 167

Riickstellung

800 +0k Achtung: Dieser Fehler wird mit Software nach 5/2017 nicht mehr angezeigt!

Kurztext

Turstor. nicht in Zone

Lang Text

Turstorung auBerhalb der Zone

Beschreibung

Kann bei Tiirantrieben auftreten, bei welchen in geschlossener Endlage der Tirmotor abgeschaltet wird und wahrend der Fahrt das Tiir-Zu-Relais ausgeschaltet ist. Der
Aufzug steht zwischen den Etagen und der Sicherheitskreis der Tiir fehlt.
Grund: Die Steuerung aktiviert bei einem Fahrbefehl fiir die Dauer der SchlieRBkontrollzeit das Tur-Zu-Relais. Nach Ablauf der Zeit kommt es zur Fehlermeldung.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Turkontakt fehlerhaft
- Verriegelungskontakt fehlerhaft
- Turmotor zu wenig Anpressdruck
- Mechanischer Fehler am TiirschlieBmechanismus
Beseitigung - Siehe Ursachen
Fehlercode : 168
Riickstellung 800 +0k

Kurztext

Keine Fahrriickmeldung (DCP)

Lang Text

Keine Fahrriickmeldung vom Umrichter (DCP)

Beschreibung

Nachdem die Steuerung einen Fahrbefehl an den Umrichter gesendet hat, muss innerhalb von 2 Sekunden vom Umrichter eine Riickmeldung
kommen, dass die Fahrt gestartet wurde. Nach 7 erfolglosen Versuchen in Folge wird dieser Fehler ausgegeben.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Kommunikation fehlerhaft
- Einstellungen am Umrichter fehlerhaft
- Schirm der Leitung nicht aufgelegt
Beseitigung - Siehe Ursachen

| Fehlercode : 169

Reservierter Fehlercode |

| Fehlercode : 170

Reservierter Fehlercode |

Fehlercode :171
Riickstellung 800 +0Ok
Kurztext SK2 Fehler
Lang Text SK2 und Eingang Etagentiiren geschlossen sind nicht gleich
Beschreibung Wenn SK2 und der Eingang Etagentiiren geschlossen nicht gleichsinnig anliegen, dann wird dieser Fehler ausgegeben.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Turkontakt fehlerhaft
- Einer der Eingédnge ist gebriickt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

Automatisch beim Beenden des Demo Mode

Kurztext ERR_DEMO_BUT_SAFETY

Lang Text ERR_DEMO_BUT_SAFETY

Beschreibung Im Demomodus darf der Sicherheitskreis nicht geschlossen sein

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik

Ursachen - Mindestens ein Sicherheitskreisabgriff SK1-4 liegt an

Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode : 173 Verzogerungskontrolle - aktuell nicht implementiert!

Riickstellung

800 +0Ok

Kurztext Fehler Uberw. VZK Stopp
Lang Text Sicherheitsschaltung fiir VZK hat angesprochen STOPP
Beschreibung Sicherheitsschaltung Verzégerungskontrolle - dieser Fehler ist aktuell nicht implementiert (Hamid 28.08.18)
Reaktion Generell
Seil
Hydraulik
Ursachen
Beseitigung
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Fehlermeldungen

[ Fehlercode :174

Reservierter Fehlercode

Fehlercode :175

Riickstellung

Automatisch

Kurztext BremsverschleiRkontr.
Lang Text Bremsbackenverschleikontrolle
Beschreibung Eingénge zur Erkennung verschlissener Bremsbacken, wenn programmiert, miissen diese immer aktiv sein (Offnerkontakte)
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil Eine Fahrt wird noch beendet, dann wird der Aufzug stillgesetzt

Hydraulik
Ursachen - Bremsbacken haben die VerschleiRgrenze erreicht

- Drahtbruch zu den VerschleiBkontakten

Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :176

Riickstellung (800 +0k)

Kurztext LIMAX ERR

Lang Text LIMAX ERR

Beschreibung Im

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik

Ursachen - Allgemeiner Fehlerzustand am LIMAX

Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :177

Riickstellung

Derzeit nur tber PC moglich, spater 800 +Ok

Kurztext ELGO-LIMAX mode
Lang Text ELGO not in normal Mode
Beschreibung Steuerung erkennt, dass sich der LIMAX nicht im richtigen Betriebsmodi befindet
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Der ELGO-LIMAX befindet sich in einem anderen Betriebsmodus als Normalbetrieb z.B. Teach Mode
Beseitigung - Der LIMAX muss auf Normalbetrieb geschaltet werden. (Derzeit nur iber einen PC méglich)

Fehlercode :178

Riickstellung

(800 +0k, derzeit noch nicht moglich)

Kurztext ELGO Parameter
Lang Text ELGO Parameter
Beschreibung Die Steuerung erkennt, dass die Parameter in der Steuerung nicht identisch mit denen im LIMAX sind
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Parameterstand in der Steuerung nicht mit den Parametern im LIMAX identisch
Beseitigung - Identische Parameterstdnde laden

Riickstellung

700 + Ok

Kurztext ELGO Safety chain problem
Lang Text ELGO Safety chain problem
Beschreibung Beim Sicherheitstest des ELGO Safe wurde von der Steuerung keine Unterbrechung des Sicherheitskreis SK1 erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Sicherheitskreis ist gebrickt

- Fehler am ELGO Safe

Beseitigung - Siehe Ursachen

LiSA 20/21 Fehlerliste

Rev 1.25




Fehlermeldungen

Fehlercode : 180

Riickstellung

800 +0k

Kurztext Lisa Reset & Notentriegelung
Lang Text LiSA wurde neu gestartet wihrend Notentriegelung ausgelost ist ! Bitte CMD 800 eingeben
Beschreibung Wahrend eine Tiire Notentriegelt ist, darf kein Reset oder Neustart durchgefiihrt werden, sonst wird zur Sicherheit auf diesen Fehler gewechselt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Wahrend sich die Anlage im Zustand einer notentriegelten Ture befindet wurde ein Reset oder Neustart durchgefihrt.
Beseitigung - Notentriegelung zuriicksetzen, dann Fehler mit CMD 800 Riickstellen

Fehlercode :181

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

DCP Regelung unvorbereitet

Lang Text

DCP Regelung unvorbereitet

Beschreibung

Fehlermeldung vom Umrichter tber das DCP-Protokoll, dass Der Umrichter nicht bereit ist. (Bit SO = 0)

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Die Regelung ist nicht bereit fir die nichste Fahrt. Diese Meldung ist Aquivalent zur Steuerungsauswertung der Klemme ,Freigabe Regelung”
Beseitigung - Regler prifen

Fehlercode :182

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

DCP Vorwarnung aktiv

Lang Text

DCP Vorwarnung aktiv

Beschreibung

Herstellerabhangige Fehlermeldung vom Umrichter tiber das DCP-Protokoll

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil Eine Fahrt wird noch beendet, dann wird der Aufzug stillgesetzt

Hydraulik Eine Fahrt wird noch beendet, dann wird der Aufzug stillgesetzt
Ursachen - Herstellerabhéngig, z.B. Kuhlkérpertemperatur ist weniger als 5 Grad von der Abschaltschwelle entfernt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :183

Riickstellung

Automatisch

Kurztext DCP Sammelstdrung aktiv
Lang Text DCP Sammelstérung aktiv
Beschreibung Allgemeine Fehlermeldung vom Umrichter {iber das DCP-Protokoll, Sammelstérmeldung
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Als Fehler am Umrichter kommen z.B. in Frage:
Tacho verpolt, kein Anlauf bzw. kein Tachosignal, Ubergeschwindigkeit, Uberstrom, Uberspannung im Zwischenkreis,
Unterspannung im Zwischenkreis, falsche Motoranpassung, Ubertemperatur Leistungsteil, Prozessorausfall
Beseitigung - Siehe Ursachen
Fehlercode :184
Riickstellung 800 + Ok

Kurztext

Absink.Gegeng.ni. geoff.

Lang Text

Absinkschutz Gegengewicht Kontakt nicht geoffnet!

Beschreibung

Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob der Uberwachungskontakt der Absinkverhinderung gedffnet hat, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang , Kontrolle

Absinkverhinderung” noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Absinkverhinderung funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O um parametrieren
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Fehlermeldungen

Fehlercode : 185

Riickstellung 800 + Ok
Kurztext Absink.Gegeng.ni.geschl.
Lang Text Absinkschutz Gegengewicht Kontakt nicht geschlossen!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrende ob der Uberwachungskontakt der Absinkverhinderung geschlossen hat, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang ,Kontrolle
Absinkverhinderung” nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Absinkverhinderung funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Eingang auf der Statusseite priifen
Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode : 186

Riickstellung Automatisch
Kurztext Sicherheitsmassna. aktiv
Lang Text Eingang Sicherheitsmassna. aktiv
Beschreibung Beim Zuriickstellen von Inspektionsfahrt auf Normalbetrieb ist der Uberwachungseingang der SicherungsmaRnahmen fiir den Schutzraum noch aktiviert
Reaktion Generell Eine Fahrt im Normalbetrieb wird per Software unterbunden
Seil
Hydraulik
Ursachen - Uberwachungskontakt an der Sicherungseinrichtung fehlerhaft

- Sicherungseinrichtung nicht zuriickgesetzt, weil Kontakt der Normalfahrt-Stellung hdngengeblieben ist

Beseitigung - siehe Ursachen
- Uberpriifen des eingestellten Kontakt-Typ (NO / NC), speziell nach einem Softwareupdate

Fehlercode :187

Riickstellung Automatisch
Kurztext USV Stérung
Lang Text USV Stérung
Beschreibung Der zur Uberwachung einer USV programmierte Eingang ,,USV-Defekt“ wurde aktiviert
Reaktion Generell Eine Fahrt im Normalbetrieb wird per Software unterbunden
Seil
Hydraulik
Ursachen - Unterbrechungsfreie Stromversorgung meldet Fehler bzw. ist ausgefallen

- Fehler am Uberwachungseingang

Beseitigung - siehe Ursachen

Riickstellung 700 + Ok
Kurztext Valve 3010 2CH A3
Lang Text Valve 3010 2CH A3
Beschreibung A3-Ventilblock GMV 3010: Beim Ventiltest nach jeder Fahrt wurde ein Fehler erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik Evakuierungsfahrt in die unterste Haltestelle
Ursachen - Fehler am Ventilblock

- Eine der beiden Ruckmeldungen fehlerhaft (Drahtbruch etc.)

Beseitigung - Ventilblock priifen, dazu nach Fehlerrickstellung Testfahrt durchfuhren.

Fehlercode :189

Riickstellung 800 + Ok
Kurztext Fehler Nachregulieren
Lang Text Fehler Nachregulieren
Beschreibung Bohringer mit Aufsetzvorrichtung: Bei defektem Druckschalter am Eingang "Stop abwérts" fur die Aufsetzvorrichtung wirde die Treibscheibe durchdrehen.
Nach 3 erfolglosen Versuchen wird in den Fehlerzustand gewechselt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Druckschalter defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
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Fehlercode : 190

Riickstellung

Reset // 800 + Ok

Kurztext

Sicherh. Lichtschranke T1

Lang Text

Fehler Sicherheits Lichtschranke T1

Beschreibung

Beim Selbsttest des Sicherheitslichtgitters wurde von der Steuerung keine Unterbrechung des SK3 erkannt

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Steuergerat des Lichtgitters fehlerhaft, Kontakt 6ffnet nicht
- Verdrahtung fehlerhaft
Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext Ivalve SMA2 A Keine OV
Lang Text Ivalve SMA2 A : Keine OV wahrend des Zeitfensters A (Fahrt) erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein ,,GND“ Signal des SMA Kontaktes wahrend des Zeitfenster ,A“ am Eingang ,Kontrolle lvalve”
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
- Beim Anfahren ( Sanftanlaufgerat lduft an ) aber die Fahrt wird vor dem 6ffnen der Ventile abgebrochen ( kurzeitiges Tippen bei einer Inspektionsfahrt)
- Beim Nachregulieren ( Nachregulieren wird begonnen und durch eine wippenden Kabine wieder unterbrochen )
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA lesen
- Parameter ,|Valve Verzégerung” auf 3000ms einstellen

Riickstellung

700 + Ok // Tools > Einstellungen > Page 2 > UCM-Fehler |6schen

Kurztext Ivalve SMA2 B: Keine 24V
Lang Text Ivalve SMA2 B: Keine 24V wahrend des Zeitfensters B (Stillstand) erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein SchlieBen des SMA Kontaktes ( 24V ) wihrend des Stillstands innerhalb des Zeitraums ,,B“ am Eingang ,Kontrolle Ivalve”
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen
- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA lesen
Riickstellung 700+ Ok

Kurztext Ivalve SMA2 B2: Keine 0V->6s!
Lang Text Ivalve SMA2 B2: 6s nach Stop: 0V nicht erkannt
Beschreibung Die Steuerung erwartet ein ,,GND" Signal des SMA innerhalb von 6s
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik Der Aufzug senkt sich in die unterste Haltestelle ab
Ursachen - IValve Elektronikkarte defekt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf ein anderen freien I/O umparametrieren
- Systembeschreibung Ivalve / SMA beachten

Fehlercode : 194 ( Nur mit Bucher IValve System )

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

IValve SMA2 10 Fehler!

Lang Text

Ivalve SMA2 10 Bus Modul nicht erkannt!

Beschreibung

Sind die Eingénge zur Uberwachung des Ivalve auf einem Bus Modul programmiert, so ist sicherzustellen, dass die Steuerung dieses Modul immer ,sieht, also das Modul
aktiv ist. Sollte das Modul ausfallen, erkennt die Steuerung dies und setzt die Anlage still.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Bus Modul defekt
- Bus Modul nicht sauber auf die Busleitung gesteckt (Kein sicherer Kontakt )
Beseitigung - Bus Modul tauschen

- Bus Modul neu ,einpressen”
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Fehlercode :195

Riickstellung Reset // 800 + Ok
Kurztext Sicherh. Lichtschranke T2
Lang Text Fehler Sicherheits Lichtschranke T2
Beschreibung Beim Selbsttest des Sicherheitslichtgitters wurde von der Steuerung keine Unterbrechung des SK3 erkannt
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Steuergerét des Lichtgitters fehlerhaft, Kontakt 6ffnet nicht

- Verdrahtung fehlerhaft

Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode : 196

Riickstellung Automatisch
Kurztext GICAN AT CAR ERROR
Lang Text GICAN AT CAR ERROR
Beschreibung Das CAN-BUS Modul GiCAN in der Multibox am Fahrkorb wurde nicht erkannt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Multibox nicht angeschlossen bzw. Anschluss fehlerhaft.
- GiCAN-Modul in der Multibox defekt
Beseitigung - Anschluss der Multibox priifen
- GiCAN-Modul tauschen

Fehlercode :197

Riickstellung Automatisch
Kurztext GICAN AT PIT ERROR
Lang Text GICAN AT PIT ERROR
Beschreibung Das CAN-BUS Modul GiCAN der Multibox in der Schachtgrube wurde nicht erkannt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Multibox nicht angeschlossen bzw. Anschluss fehlerhaft.

- GiCAN-Modul in der Multibox defekt

Beseitigung - Anschluss der Multibox priifen
- GiCAN-Modul tauschen

Riickstellung 700 + Ok
Kurztext Bremsentest nicht i.0.
Lang Text Bremsentest nicht i.0.
Beschreibung Spezieller Bremsentest nur fiir Kone MX Antriebe. Dieser Test wird automatisch alle 24 durchgefiihrt bzw. kann im Menii ZUS-Test aufgerufen werden.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Der Fahrkorb hat sich wahrend dem Bremsentest unzuldssig bewegt
Beseitigung - Wartung / Reparatur der Bremsen

Fehlercode :199

Riickstellung Automatisch
Kurztext Hydraulikfehler
Lang Text Hydraulikfehler
Beschreibung Universeller Eingang im Menii Hydraulikaufzug zur Auswertung einer Stérung am Hydraulikaggregat (Offnerkontakt)
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Der Eingang Hydraulikfehler wurde aktiviert

- Verdrahtung fehlerhaft bzw. Drahtbruch

Beseitigung - Siehe Ursachen

LiSA 20/21 Fehlerliste Rev 1.25



Fehlermeldungen

Fehlercode :200

Riickstellung

Automatisch

Kurztext

LIMAX Sammelstérung

Lang Text

LIMAX Sammelstérmeldung Priife: Historie > Cp33log

Beschreibung

Allgemeiner Fehler am Absolutwertgeber LIMAX33CP. Zur genaueren Bestimmung muss die Log-Datei des LIMAX33CP ausgelesen werden. [ Men( -> Historie -> CP33Log]
oder Direktaufruf [ CMD -> 7258 -> ok].

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Der Lesekopf meldet einen Fehlerzustand
Beseitigung - Fehlerbehebung entsprechend dem in der Log-Datei angezeigten Fehler

Fehlercode :201

Riickstellung

Reset // 800 + Ok

Kurztext

1:Uberwachung VU

Lang Text

1:Uberwachung VU

Beschreibung

Uberwachung eines Magnetschalters welcher anstelle eines Notentriegelungskontaktes zur Zutrittsiiberwachung an der untersten Haltestelle eingebaut ist. (Sonderfall)

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den ,AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Dieser Magnetschalter muss zeitgleich mit dem Vorendschalter unten schalten, sonst setzt sich der Aufzug still.
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :202

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext Bremse 4 nicht geoffn.!
Lang Text Bremse 4 nicht gedffnet!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrbeginn ob die Bremsen gellftet sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse4 noch an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Sicherung fir Bremse ( -F8 )
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prifen ( BR4 )
Sollte der Eingang defekt sein, so ldsst er sich jederzeit auf einen anderen freien I/O umparametrieren

Fehlercode :203

Riickstellung

800 + Ok / Riickholung / Reset

Kurztext Bremse 4 nicht geschl.!
Lang Text Bremse 4 nicht geschlossen!
Beschreibung Die Steuerung priift 3 Sek. Nach Fahrtende ob die Bremsen geschlossen sind, d.h. im Fehlerfall liegt der Eingang Bremse4 nicht an.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ansteuerung der Bremse funktioniert nicht ( vgl. Schaltplan )
- Bremsbackenkontakt falsch eingestellt
- Verdrahtung fehlerhaft
- Eingang defekt
Beseitigung - Siehe Ursachen

- Eingang auf der Statusseite prufen ( BR4 )
Sollte der Eingang defekt sein, so lasst er sich jederzeit auf einen anderen freien /O umparametrieren

Riickstellung

700 + Ok

Kurztext Dynatech ASG Eing.
Lang Text Dynatech ASG Eing. Fehler
Beschreibung Uberwachung einer Dynatech ASG-Fangvorrichtung, dazu miissen im Normalbetrieb 2 Eingangssignale anliegen
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Einer oder beide der Uberwachungseingénge ist nicht aktiv
- Schalter / Position fehlerhaft,
- Leitungsbruch
Beseitigung - s. Ursachen
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Riickstellung

Fehlermeldungen

700 + Ok

Kurztext Dynatech ASG Test
Lang Text Dynatech ASG Test ERR
Beschreibung Spezieller Test fiir Dynatech ASG-Fangvorrichtung. Dieser Test wird automatisch alle 24Std. oder b. Reset durchgefiihrt, bzw. kann im Menii ZUS-Test aufgerufen werden.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Einer oder beide der Uberwachungseingénge werden beim Test nicht inaktiv.
- Schalter / Position fehlerhaft
Beseitigung - Schalter am ASG priifen
- Verdrahtung priifen
Riickstellung 700 + Ok

Kurztext Kein ASG-Test
Lang Text Langer als 24h kein ASG-Test
Beschreibung Die Testroutine einer Dynatech ASG Fangvorrichtung wird im Normalbetrieb automatisch alle 24h durchgefihrt.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Der automatische ASG-Test konnte innerhalb von 24h nicht durchgefiihrt werden, weil der Aufzug nicht in Normalbetrieb war
Beseitigung - Anlage in Normalbetrieb zuriickfithren und Neustart bzw. Reset durchfiihren.

Fehlercode :207

Ruckstellung

Automatisch

Kurztext

Drehtiiren Zeit

Lang Text

Drehtiren Zeitiberschreitung

Beschreibung

Die auf 5.045 am Parameter , T:Max SK2 offen (s)“ eingestellte Zeit der Tiir6ffnung wurde tberschritten.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand
Seil
Hydraulik
Ursachen - Ture wurde ldnger als die eingestellte Zeit offengehalten
- SK2 Unterbrechung
Beseitigung - Siehe Ursachen

Fehlercode :208

Ruckstellung

Automatisch

Kurztext

Fehler Montagefahrt CP33

Lang Text

Fehler Montagefahrt CP33

Beschreibung

Fur die spezielle Montagefahrt mit einem LiIMAX33CP-Absolutwertgeber ist es notwendig auf der Kabine eine Steckbriicke fuir die Montagefahrt zu setzen.

Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Die Steckbriicke fiir Montagefahrt auf der Kabine wurde nicht richtig gesteckt
Beseitigung - Siehe Ursachen

Riickstellung

700 + Ok

Kurztext ASG-Eing. aktiv
Lang Text Dynatech ASG-Eing. ohne SGC aktiv
Beschreibung Der Uberwachungseingang einer Dynatech ASG Fangvorrichtung ist aktiviert obwohl SGC (Safety gear contact) oder WPF (Working platform) nicht aktiv sind.
Reaktion Generell Die Steuerung wechselt in den , AuBer Betrieb” Zustand

Seil

Hydraulik
Ursachen - Verdrahtungsfehler

- ASG-Schalter fehlerhaft

Beseitigung - Siehe Ursachen
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